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Riktlinjer for svetsning pa BPW-axelkroppar

Vid inbyggnad av slapvagnsaxlar ar det ibland erforderligt att svetsa fast detaljer pa axelkroppar.
BPW-axlar ar darfor tillverkade av svetsbart material. Axelkropparna behdver ej férvarmas vid
svetsning. Barighet och 6vrig funktion paverkas ej om foljande punkter beaktats:

1.  Anvand kalkbasisk elektrod 1Xs

2. Svetsaejgrovre dn a :B 5mm

3. Undvik djupa svetskratrar

4.  Kontrollera toe-in och skrankning, korrigera om max. toleranser overskridits.

5.  Folj nedanstaende skisser betraffande svetszoner och svetslangder.

Material: St 52-3 Material: St 52-3 Sg

Svetszon Svetszon
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