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Matning av axlar med JOSAM/MAXILINER matsystem

Ovanstdende matsystem ar numera vanliga pa verkstader som reparerar tunga

fordon. BPW har infort snavare toleranser och effektivare kontroll vad géller toe-
in/ut samt camber pa samtliga axeltyper. Vi ser oss darfor féranledda att informera

om féljande viktiga fakta vid matningen.

1. Avstand mellan matskalorna skall matas med mattband och ej "stegas" som det
oftast gors. Ex. verkligt avstand mellan skalor = 5 m. "Steg-metoden" ger 4 m.

En sadan differens ger 20% felvisning av toe-in/ut vardet.

2. Skevhetskompensering skall géras med sadan noggrannhet att man ej kan

uppfatta att laserstralen ror sig vanster/héger vid rotation av hjulet. Ex. avstand

mellan matskalorna =5 m. 1 mm sidofel ger 0,2 mm/m fel toe-in/ut.

3. Avlasning av laserstralens lage maste goras med en noggrannhet av 1 mm. EXx.
avstand mellan matskalor = 5 m. Vid felavlasning om 1 mm erhalls ett toe-in/ut
fel pa 0,2 mm/m. Man ska da observera att denna avlasning gors 4 ganger per

axel vilket kan ge totalfel = 0,8 mm/m.

4. Laserprojektorns diagonalfel maste hallas sa nara noll som mgjligt, d v.s samma
skal-varde ska erhallas om projektorn vands. Ett diagonalfel adderas till 6vriga

fel.

Som ovan visats ar det av yttersta vikt, att hog kvalitet halls vid matningar, da annars
fordonsagaren drabbas av forhojt dackslitage, snedgang etc, da de olika felen kan

adderas till varandra.
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