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Typskylt bromsad axel

Tillverkningsdatum &r vecka dag Hjulbroms

Axellaster
Artikelnummer BPW BERGISCHE ACHSEN KG D-51674 WIEHL GERMANY 2-axlig,
55.70.454.105 ] [ 04183 | singelaxel,
\ [Gs 8008-1 ] [ N 3108-3 tandemaxel
Axeltyp 2, Achsiast kg STl 8500 LT 10000l 8000
. Brarge a7 [tech. 6000 ] v max. kmh[__40__] maximi-
MII’I - R min. mm R max. mm hastighet
déckradie ‘ \ [PS50 TDB 0364 1 i km/h

Hjulbromsgodkéannande
Teknisk axellast

Kundnummer Max. déckradie

Typskylt I6paxel

BPW BERGISCHE ACHSEN KG D-51674 WIEHL GERMANY
Artikelnumme 55.56.081.010 ] [ 04183

Tillverkningsdatum

ar
\ [Gs 008 ] [ NR. 834 177.0 vecka
Axeltyp v max. 25 km/h [3000 ] [3000 ][ dag
v max. 40 km/h[ 2700 ] [3200 ][
v max. 60 km/h[ 2500 ] [3000 ][ Kundnummer
zul. Achslast kg = = [w]
Tilldtna axellaster uppdelade efter ¥~
olika max.hastigheter och typ (2-axlig, singelaxel, tandem)
Typskylt aggregat Tillverkningsdatum &r vecka dag
) BPW BERGISCHE ACHSEN KG D-51674 WIEHL GERMANY Kundnummer
Artikelnumme 56.88.04.0119 ] [ 04 18 3
GSVBARLA 2/11010-1_] | NR. 973 439.1_|
Spur: 2000 Achsabst.:
v max. 25 km/h Axelavstand mm
Aggregattyp Tragkraft (kg) v max. 40 km/h i
o : Tillatna axellaster
SparVIdd mm v max. 60 km/h uppde|ade efter

olika max.hastighetel
och typ (2-axlig, singelaxel, tandem

Typskylt paskjutsbroms

Tillverkningsdatum &r vecka dag

BPW BERGISCHE ACHSEN KG D-51674 WIEHL GERMANY Tillatet
. Auflaufeinrichtung mit Zuggabel | e
Artikelnummer 48.69.833.004 w183 ]2 [62,8]w D-véirde
\ e[ AM 2000] v F[ 1314 ] Nur bei arretierter
! Schubst d —_—
Typ / variant Aust{AK12]  AustBK 12]  bruskiuttbromeaniage Tillaggs-
5 - n T - Zul. icht di . .
Senwnaggere|_bis 25 km [bis u, iiber]2s knh Anhangers e 10000 kg information
e 1N LR T/ (R
) des Anhéngers b‘sW kg bis. 8000 kg
Uppgift om

hastigheter och tillatna totalvikter vid olika utféranden




Underhallsinstruktioner

Data for Reservdelsanskaffning:
axlarna och Vid reservdelsbehov hjélper axlarnas och chassidelarnas
bromsarna: artikel- och typnummer BPW-&terférsaljarna och verkstaderna
att snabbt hitta passande reservdel.
Darfér rekommenderar vi att ni hdr nedan noterar uppgifterna
som finns pa typskyltar respektive de inpraglade typuppgif-
terna, s& att dessa vid behov finns tillhands.
Typskyltarna finns p& axelkroppen respektive pa dragbalken
. eller pa paskjutsbromsen.
Notera hér
Tillverkare
Slapvagnstyp
Tillv.nr. / chassinummer /
Tillaten totalvikt kg
Tilldten hastighet km/h
Kultryck kg
Tillaten axellast (vid tandem- fram kg
axlar axellast fram / bak bak kg
Axlarnas artikelnummer fram
(vid tandemaxlar fram / bak) bak
Axlarnas beteckning/typ fram
vid tandemaxlar fram / bak) bak
Typ av hjulbromsar
Trummans invandiga diameter mm
Bromsbackens bredd mm
] Expanderbroms ] Expanderbroms med backautom. RAZG / RASK
U] Vingnocksbroms ] Nock-Backmat-broms
Typ resp. fabrikat
paskjutsbroms och draganordning
Artikelnummer / beteckning
Max. tillaten last (skillnad mellan
fordonets egenvikt och totalvikt) kg
4




Allmant

Overlasta aldrig axlar, bromsar och chassi!
Darfor géller:

e Lasta inte fordonet i strid mot gallande foreskrifter sa att den tillatna total-
vikten for fordonet 6verskrids.

e Overskrid inte tillaten bromslast.

e OQverlasta inte ensidigt genom felstuvning av lasten eller genom kérning pa
trottoarkanter eller liknande.

e Montera inte hjul eller dack som inte &r tillatna. Se till att den maximala
differensen sparvidd till fjadercentrum innehalls.

¢ Undvik 6verbelastning genom att inte anvanda hjul med sidoslag eller
med otillatna inpressningsdjup.

o OQverskrid inte tillaiten max.hastighet.

e Sakerstall fore varje anvandning att bromsar och bromssystem ar korrekt
installda och darmed fungerar korrekt.

e Garantin omfattar inte slitage eller otillatna andringar.

For att bibehalla fordonets drifts- och trafiksékerhet ska underhdllsarbeten utféras efter
de angivna intervallen. De tillampliga drifts- och serviceforeskrifterna fran fordonstillver-
karen, resp. fran andra leverantorer av fordonsdelar ska beaktas.

Atgardandet av faststallda brister eller utbytet av slitna delar ska Gverlatas at en BPW
serviceverkstad, savida inte fordons&garen i sin egen verksamhet forfogar éver erforder-
lig utbildad personal och tillhérande teknisk utrustning.

Vid montering av reservdelar ska ovillkorligen endast BPW originaldelar
anvandas. Av BPW godkinda delar, som ingdr i slapvagnsaxlar och
axelaggregat, kontrolleras regelbundet genom speciella undersékningar.
BPW overtar produktansvaret for dessa delar.

BPW kan inte bedoma om enskilda fraimmande produkter kan monteras i
BPWs slapvagnsaxlar, axelaggregat och paskjutsbromsar utan sékerhets-
risk. Detta galler &ven om en auktoriserad kontrollinstans har godkéant
produkten.

Vid anvindning av andra reservdelar an originaldelar frin BPW upphor
garantin att gélla.




BPW slapvagnsaxlar

Smdrjning och servicearbeten
Oversikt
Utforlig beskrivning pé sidorna 8 - 18
() Smérjning
|| Servicearbeten

efter forsta fard

med last

var 40:e drifttimme

var 200:e drifttimme

1)

var 500:e drifttimme

(arligen) 1)

var 1000:e drift-
timme (minst en

r) 1)

o

gang per &

o

Smérjning
med BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91)

(1) Spindelbultslagring, dvre och nedre
@ Lascylinderhuvuden pa styrbara axlar
@ Nockaxellagring, yttre och inre

(4) Bromshavarm

(5) Automatisk bromshavarm ECO-Master

@ Byte av fett i hjullager, rullager slitagekontroll
Servicearbeten

Kontr. att hjulmuttrarna &ar atdragna, efterdra vid b.

Kontrollera hjulnav-lagerspel, justera vid behov.
Kontrollera bromsbeliggens tjocklek
Kontrollera bromshévarmens funktion

och justera vid behov.

Kontrollera bromshavarmens funktion
och justera vid behov.

| 6] Kontrollera expanderbromsarnas instalining
och justera vid behov.

Kontrollera nock-Backmat-bromsarnas bromsinst.

och justera vid behov.

Kontrollera bromsinstéllningen vid den automat.
bromsh&varmen och justera vid behov.

[ 9] Funktionskontroll automatisk bromshzvarm

Q

O O

O O O OO

O O

6 1) vid svara driftsférhallanden motsvarande oftare



BPW slapvagnsaxel
med vingnocksbroms

BPW slapvagnsaxel
med flatnocksbroms

BPW styrbar axel

BPW sldpvagnsaxel
med expanderbroms
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BPW slapvagnsaxlar

Information: Efter rengdring av fordonet
med hégtrycksaggregat ska alla smorj-
stéllen smoérjas pa nytt.

(1) Spindelbultslagring, 6vre och nedre
— var 40:e drifttimme —

Smorj med BPW special-langtidsfett
(ECO-Li 91) tills nytt fett tranger ut ur
lagerstallena/kamskivan.

(2) Lascylinderhuvuden pa
styrbara axlar

- var 200:e drifttimme-

Smorj med BPW special-langtidsfett
(ECO-Li 91) tills nytt fett tréanger ut ur
lagerstéllena.

Férutom smorjning ska beaktas att lascy-
lindern och tilloppet alltid &r avluftade.

@ Nockaxellagring, yttre och inre

- var 200:e drifttimme-
(och fére drifttagning efter l&ngre stille-
stand)

Smorj med BPW special-langtidsfett
(ECO-Li 91) tills nytt fett tranger ut ur
lagerstéllena.

Varning, fett eller olja far inte komma in i
bromsen. Beroende pa typ &r nocklag-

ringen inte tatad mot bromsen.
Anvénd endast litiumbaserat fett som har
N

en droppunkt éver 190 °C.




(4) Bromshavarm

— var 500:e drifttimme, minst en gang per ar —

Smorj med BPW special-langtidsfett
(ECO-Li 91) tills nytt fett tranger ut.

(5) Automatisk bromshavarm

ECO-Master

- vid varje byte av bromsbeldgg -
— var 500:e drifttimme, minst en gang per ar -

Ta bort gummiskyddsképan. Smaérj med
BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91) tills
nytt fett i tillrdcklig méngd tranger ut vid
justerskruven.

Vrid tillbaka justerskruven ca ett varv med
en ringnyckel. Dra flera génger i bromsha-
varmen for hand. Aterstéllningen maste ga
latt. Upprepa flera génger om sé erfordras.

Montera skyddsképan.
Smorj en gang till med BPW speciallang-
tidsfett (ECO-Li 91).

A
off
S
-

by




BPW slapvagnsaxlar

(6) Byte av fett i hjullager

—var 1000:e timme (minst en gang per ar) —

Palla upp fordonet pa ett sakert satt och
lossa bromsen.
Ta av hjulet och navkapseln.

Ta bort saxpinnen och skruva av kron-
muttern.

Dra med en l1&mplig avdragare av hjulna-
vet med bromstrumma, rullager och
tatning fran axeltappen.

Mark demonterade hjulnav och lager sa
att det inte sker ndgon forvaxling vid
monteringen.

Rengdr bromsen, kontrollera slitage och
funktion samt att den &r oskadd. Byt ut
slitna delar.

Bromsen ska invandigt hallas ren fran
smuts och féroreningar.

Rengdr hjulnaven grundligt in- och utvan-
digt. Ta bort gammalt fett fullstdndigt.
Rengdr lager och packningar grundligt
(dieselolja) och kontrollera om de kan
ateranvandas.

Smodrj lagerséatena latt innan lagren mon-
teras och montera alla delar i omvand
ordningsfdljd.

Pressa forsiktigt pa delar med presspass-
ning utan att de skadas eller kantrar.

Smodrj fére monteringen lagren, hjulnavets
halrum mellan lagren samt navkapseln
med fett. Fettméngden ska vara sa stor
att ca en fjardedel till en tredjedel av det
fria utrymmet i navkapseln &r fyllt.
Montera kronmuttern samt justera lager
och bromsar. Utfér avslutningsvis en
funktionskontroll och provkérning samt
atgarda brister som eventuellt har konsta-
terats.

Hjullagren far endast smoérjas med
BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91)
med en droppunkt dver 190 °C.

Fel fett eller fér mycket fett kan med-
féra skador.

Om litiumfett och natriumfett blandas
kan det ge skador.

10
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BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91),
fettmangder per rullager

Hjulnav
Inre Yttre
A B

GS 5506 40 g 80 g
GS 7006
GS 7008 50g 2109
GS 8008-1
GS 8010-1 90g 230g
GS 11008-1
GS 11010-1 1709 2909
GS 12008
GS 12010 1809 3209

Smorj in fett i det fria utrymm-
met mellan rullager och hall-
lare. Stryk in aterstaende
fettméngd i navets yttre lager-
bana.

Fettet for det yttre rullagret
pressas in i lagret ndr den

med fett fyllda navkapseln
skruvas pa.

11




BPW slapvagnsaxlar

Kontrollera hjulmuttramas atdragning
— efter den forsta kérningen med last,
efter varje hjulbyte samt var 500:e driftt-
timme, resp. arligen —

Dra &t hjulmuttrarna korsvis med

momentnyckel till &tdragningsmoment

enligt tabellen.

i\tdragningsmoment for hjulmuttrar

Ganga | Nyckelvidd | Antal bultar Max. atdragningsmoment
per nav

mm svart Dacromet férzinkad
95 Nm - 95 Nm

Mi12x1,5 19 4/5 (90 - 100 Nm) (90 - 100 Nm)
125 Nm - 125 Nm

M14x15] 22 5 (120 - 130 Nm) (120 - 130 Nm)
290 Nm 270 Nm 320 Nm

M18x1,5| 24 6 (275 - 305 Nm) | (250 - 290 Nm) | (300 - 340 Nm)
380 Nm 380 Nm 420 Nm

M20x1,5) 27 8 (360 - 400 Nm) | (360 - 400 Nm) | (400 - 440 Nm)
510 Nm 510 Nm 560 Nm

M22x15) 32 8/10 | (485 - 535 Nm) | (485 - 535 Nm) | (535 - 585 Nm)
460 Nm - 505 Nm

M22x2 32 10 (435 - 485 Nm) (480 - 530 Nm)

Kontroll av lagerspel i hjulnav
— var 200:e drifttimme —

For att kontrollera lagerspelet lyft axeln s&
att hjulen kan rotera fritt. Lossa bromsen.

Placera ett spett mellan dacket och

underlaget och kontrollera spelet.

Vid mérkbart lagerspel:

12



Justera lagerspel
Standard navlagring

1.
2.
3.

Ta bort navkapseln.
Ta bort saxpinnen ur kronmuttern.

Dra at muttern, samtidigt som hjulet
roteras, tills hjulnavet bromsas latt.

. Vrid tillbaka kronmuttern till narmast

mojliga hal for saxpinnen (dven om det
gér att montera saxpinnen utan vrid-

ning).

. Séatt i saxpinnen och boj upp den nagot.
. Efterfyll navkapseln med BPW special

l&ngtidsfett (ECO-Li 91) och skruva
resp. sla den pa plats.

Navlagring p4 BPW axlar
typ GS 11008-1, GS 11010-1,

GS 12008, GS 12010

1.
2.
3.

Skruva av navkapseln.
Ta bort kronmutterns saxpinne.

Dra med en momentnyckel &t kron-
muttern, samtidigt som hjulnavet vrids,
till atdragningsmomentet 150 Nm.

- Om en vanlig kronmutternyckel (for
donets verktygssats) anvands ska
kronmuttern dras at tills hjulnavets
rotation bromsas nagot.

. Vrid tillbaka kronmuttern till narmast

mojliga hal for saxpinnen (d&ven om det
gar att montera saxpinnen utan vrid-
ning).

. Séatt i saxpinnen och boj upp den nagot.
. Efterfyll navkapseln med BPW special-

l&ngtidsfett (ECO-Li 91).

. Smodrj kapselns gdnga runtom med

BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91)
och dra at med ett atdragnings-
moment pa 500 Nm.

13




BPW slapvagnsaxlar

Justera lagerspel

Navlagring p4 BPW axlar

med déacktryckregleringssystem med
KMT kronmutter:

1. Skruva av lufttrycksanslutningen fran
navkapseln resp. fran axelkroppen
(folj bruksanvisningen fran tillverkaren
av reglersystemet).

2. Skruva av navkapseln.
3. Lossa gangstiften i KMT kronmuttern.

4. Dra med en momentnyckel at KMT
kronmuttern, samtidigt som hjulnavet
roteras, till atdragningsmoment
150 Nm.

- Om en vanlig haknyckel 80 - 90 (for-
donets verktygssats) anvands ska
kronmuttern dras at tills hjulnavets
rotation bromsas nagot.

5. Vrid tillbaka KMT kronmuttern 15 - 30°.
6. Dra at de tre géngstiften med 18 Nm.

7. Fyll navhalsen med BPW speciallang-
tidsfett (ECO-Li 91).
Luftanslutningen maste vara fri fran
fett.

8. Smorj kapselns ganga runtom med
BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91)
och dra at med atdragningsmoment
500 Nm.

9. Montera dacktryckregleringssystemet.

14




Justera lagerspel

Navlagring p4 BPW axlar

med décktryckregleringssystem med
KM kronmutter

1.

Skruva av lufttrycksanslutningen fran
navkapseln resp. fran axelkroppen
(folj bruksanvisningen fran tillverkaren
av reglersystemet).

. Skruva av den yttre KM kronmuttern

och ta bort lasblecket.

. Dra med momentnyckel at inre KM

kronmuttern, samtidigt som hjulnavet
roteras, till atdragningsmoment
150 Nm. Sétt pa lasblecket.

- Om en vanlig haknyckel 80 - 90 (for-
donets verktygssats) anvénds ska
kronmuttern dras at tills hjulnavets
rotation bromsas négot.

. Skruva pa den yttre KM kronmuttern

fér hand.

. Vrid tillbaka den inre kronmuttern

15 - 30°, boj in l1asbleckets klack i
sparet pa kronmuttern.

. Dra &t den yttre KM kronmuttern med

150 Nm. Bgj in lasbleckets klack i
sparet pa kronmuttern.

. Fyll navhalsen med BPW speciallang-

tidsfett (ECO-Li 91).
Luftanslutningen maste vara fri fran
fett.

. Stryk kapselns génga runtom med

BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91)
och dra &t med &tdragningsmoment
500 Nm.

. Montera décktryckregleringssystemet.

15




BPW slapvagnsaxlar

Kontroll av bromsbeldggens tjocklek
- var 200:e drifttimme -
Oppna inspektionshalet genom att dra ut
gummipluggen (om sadan finns).
Nar belaggens aterstdende tjocklek ar
a: nitade belagg 5 mm
(N 2504) 3 mm

b: limmade belagg 2 mm
maste bromsbelaggen bytas.
Sétt tillbaka gummipluggen.

Justering av bromsar

Beroende pa funktionen ska bromsarnas
slitage och funktion kontrolleras I6pande
och vid behov ska de justeras.

En justering kravs nar ca 2/3 av cylinderns
rérelse anvands vid en kraftig inbroms-
ning. Palla upp axeln och sékra fordonet
sa det inte kan komma i rullning.

Justering av bromshavarm
- var 200:e drifttimme -

Skruva av 6-kantmuttrarna, dra ut skruv-
arna. B6j upp bromshévarmarnas spar
nagot. Bromshavarmarna kan nu dras av.
Vrid nockaxlarna tills det att belaggen
ligger an i trummorna. Skjut pa bromsha-
varmarna i korrekt lage pa nockaxlarna,
sétt i skruvarna och montera muttrarna.

16




Justering av manuell bromshévarm
(Automatisk bromshavarm ska ej justeras
efter grundinstallning)

- var 200:e drifttimme -

Mandvrera bromshévarmen fér hand i
tryckriktningen. Om membrancylinder-
tryckstangen har en dédgang pa mer &n
35 mm maste hjulbromsen justeras.

Instéliningen sker pa bromshavarmens
justersexkant.
Stall in dédgangen "a" till 10 - 12% av den
anslutna bromshavarmens "B" hdvarms-
langd, t.ex. hdvarm 150 mm =

doédgéng 15 - 18 mm.

6 | Justering av expanderbromsar

- var 200:e drifttimme -

S 3006-7 RAZG:

Sékra sldpvagnen sa att den inte kan
komma i rérelse och palla upp den. Lossa
bromsstagen till paskjutsbromsen och
handbromsspaken. Blockera backautoma-
tiken genom att en sprint eller ett borr

(< @ 4 mm) utifrén sticks in i halet (stick in
minst 50 mm). Sprintar ska vara monterade
i samtliga bromsskdldar under hela juste-
ringsforfarandet.

Dra at justermuttern (pos. B) pa hjulbrom-
sen med en nyckel tills hjulen blockeras i
koérriktningen.

Vrid tillbaka justerskruven s& mycket att
det inte finns ndgon markbar bromsverkan
nar hjulet roterar framat.

Observera:

Hjulbromsen far endast justeras med
hjélp av justerskruven.

Montera ater stagen till paskjutsbromsen
och justera till glappfritt spel mellan anligg-
ningspunkten pa paskjutsbromsens hav-
arm och tryckstangen.

Paskjutsbromsens tryckstang maste vara
helt utdragen och paskjutsbromsens hav-
arm maste ligga mot tryckstangen. Testa

genom att dra &t parkeringsbromsen 14tt

Nk

CHTm R
C

W a
ON
— ‘

vénster och
hdger hjulsida

och kontrollera att bromsmomentet (i
korriktningen) &r lika pa hoger och
vanster sida.

Kontrollera att bromsverkan inleds
samtidigt pa alla bromsar.

Varning:

Avlagsna sprintarna (A) ur broms-
skoéldarna nédr bromsjusteringen ar
klar.

17




BPW slapvagnsaxlar

S 3008 RAZG:

Sakra slapvagnen sa att den inte kan
komma i rérelse och palla upp den.
Lossa stagen till paskjutsbromsen och till
handbromsspaken.

Dra at justerskruvarna pa hjulbromsarna i
pilens riktning med en skruvmejsel sa
mycket att hjulet ar blockerat i kérriktning-
en.

Vrid tillbaka justerskruven sa mycket att
det inte finns ndgon markbar bromsverkan
nar hjulet roterar framat.

Observera: Hjulbromsen far endast justera
justeras med hjalp av justerskruven!
Montera ater stagen till paskjutsbromsen
och justera till glappfritt spel mellan anligg-
ningspunkten pa paskjutsbromsens hav-
arm och tryckstangen.

Paskjutsbromsens tryckstang maste vara
helt utdragen och paskjutsbromsens hav-
arm maste ligga mot tryckstangen. Testa
genom att dra &t parkeringsbromsen latt
och kontrollera att bromsmomentet (i
korriktningen) &r lika pa vanster och hoger
sida.

Justering av nock-Backmat-
bromsar
- var 200:e drifttimme -

Justeringen sker primart via justerskruven
(se expanderbromsar) och sekundért via
bromshavarm (se nockbromsar).

Observera: Vid justering av hjulbromsen
far hjulet endast roteras framat!

18




Justering av automatisk
bromshéavarm

- var 500:e drifttimme, minst en gang per ar —

Grundinstallningen utférs pa samma sétt
som for standardbromshavarmen.
Justeringen sker automatiskt vid ca 15°
nockvridning.

Det ideala havarmslaget (kan inte paverkas
pga. cylinderinfastning) &r ca 15° framfor
laget dar den ar i rat vinkel mot mandverr-
riktningen.

|9 | Funktionskontroll
Automatisk bromshavamrm

- vid varje byte av bromsbeldgg -
— var 500:e drifttimme, minst en gang
per ar —

Ta bort gummiskyddskapan.

Vrid tillbaka justerskruven moturs (pil) ca
3/4-varv med en en ringnyckel. Det maste
finnas en dédgéng pé minst 50 mm vid
hévarmslangd 150 mm.

Manovrera havarmen flera ganger for
hand. Déarvid ska den automatiska juste-
ringen utféras utan motstand - det ska
héras nér tandkopplingen kuggar i och
vid backslaget roterar justerskruven nagot
medurs.

Montera skyddskapan. Smérj med BPW
speciallangtidsfett (ECO-Li 91), se dven
@%sidan 9.
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BPW luftfjdring

Servicearbeten
Oversikt
Utforlig beskrivning pé sidorna 22 - 25

|| Servicearbeten

efter férsta korning

med last

var 200:e drifttimme

1)

var 500:e drifttimme

gang per ar

minst en

1)

Servicearbeten

|- | Visuell kontroll
Kontrollera alla komponenter betréffande skador och slitage.

Luftfiaderbalgar: Kontrollera kondition.

Luftfiaderventiler: Kontrollera kondition, tathet och atdragning.

Kontrollera att fijaderkrampor &r korrekt atdragna.
Atdragningsmoment med momentnyckel:
M 24 M = 650 Nm (605 - 715 Nm)
Kontrollera att fjaderbultarna ar korrekt &tdragna.
Atdragningsmoment med momentnyckel:
Framre faste: M 30 M = 900 Nm (840 - 990 Nm)
C-balk: M 30 M =900 Nm (840 - 990 Nm)
Kontrollera att stétdamparfastena &r korrekt &tdragna och
oskadda. Atdragningsmoment med momentnyckel:
M 24 M = 420 Nm (390 - 460 Nm)
@ Kontrollera att balgfastena &r korrekt atdragna.

Atdragningsmoment med momentnyckel:
M 12 M =66 Nm (62 - 73 Nm)
M 16 M =230 Nm (214 - 253 Nm)

Kontrollera axellyften betr. slitage och att den &r korrekt
atdragen
M 16 M =230 Nm (214 - 253 Nm)

1 vid svéra driftférhallanden motsvarande oftare

[]

1 O]
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BPW luftfiaderaggregat med axellyft
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BPW luftfjdring

- | Visuell kontroll
- var 200:e drifttimme -

Kontrollera alla komponenter betraffande
skador och slitage.

Luftfjaderbalgar
- var 200:e drifttimme -

Kontrollera luftfjaderbdlgarna betraffande
yttre skador (sprickor, nétningsskador,
veckbildning, fastklamda frammande
féremal osv.). Byt ut skadade luftfjader-

balgar.

Sakerhetsanvisning!
Svetsa inte i staldelar pa luftfjader-
bélgar och tryckbehallare!

Jordkabeln far absolut inte anslutas till
fijaderbladet!

Luftfjadringen far endast fyllas med

tryckluft nér den &r monterad eller nér
mekanisk héjdbegransning finns. Risk

for personskada!

Luftfjadringssystem
- var 200:e drifttimme -

Kontrollera att luftsystemets ventiler och
ledningsanslutningar &r korrekt atdragna,

ar oskadade och tata. Kontrollera att
ventilstdnger och inféstningar (pilar) sitter
fast och inte &r skadade.

Ventilarmens langd och tillatna vinkellagen
pa ventilstangen visas i figuren pa sidan 25.
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Fjaderinfastning

- var 200:e drifttimme, férsta gangen efter
den férsta kérningen med last —

Kontrollera att fiaderkramporna &r korrekt
atdragna. Om skruvférbandet &r 16st ska
muttrarna dras at korsvis i flera steg. Det ar
inte tilltet att svetsa pa fjaderpaketet!
Atdragningsmoment med momentnyckel:
M24 M =650 Nm (605 - 715 Nm)

Fjaderbultar

— var 500:e drifttimme minst en gang per ar,
forsta gangen efter den forsta kérningen
med last -

Kontrollera bussningar med atdragen

broms. Flytta fordonet nagot framat och

bakat, eller tryck fiaderdglorna uppat/nedat

med ett spett. Darvid far det inte finnas

nagot glapp i fiaderdglan. Vid glapp kan

fiaderbulten vara skadad.

- Kontrollera slitbrickorna pé sidan i det
framre fastet.

- Kontrollera att Iasmuttern M 30 pa fjader-
bulten ar atdragen.

Atdragningsmoment med momentnyckel:
Framre faste:

M 30 M =900 Nm (840-990 Nm)
C-balk:
M 30 M =900 Nm (840-990 Nm)

Livslangden pa gummi-stal-bussningen
ar beroende av att den inre stal-
bussningen sitter fast.

Fjaderbultar i vridsparrspar
Bricka

Bricka

RANNNNNNY

e ——y

slitplatar

Slitplatar
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BPW luftfjdring

Stétdamparfaste
— var 500:e drifttimme minst en gang per ar,
forsta gangen efter den forsta korningen
med last —

Kontrollera att évre och nedre stétdampar-
fastena ar korrekt atdragna och efterdra vid

behov med momentnyckel.
Atdragningsmoment:

M24 M =420 Nm (390-460 Nm)

6 | Balgfasten
— var 500:e drifttimme,
minst en gang per ar —

Kontrollera att fastskruvarna resp. mutt-

rarna for balgfastena ar atdragna.

Atdragningsmoment med momentnyckel:
M12 M= 66 Nm (62 - 73 Nm)
M16 M =230 Nm (214 - 253 Nm)

Axellyft

- var 500:e drifttimme,
minst en gang per ar —

Kontrollera étdragninzen av skruvar M 16
for lyftbalkens féste. Atdragningsmoment
med momentnyckel:

M16 M =230 Nm (214 - 253 Nm)

Kontrollera att gummianslaget pa lyftbalken
sitter fast och att det inte ar slitet.
M12 M =66 Nm (62 - 73 Nm)
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Fjaderbultslagring vid axellyft

Faste med |6sa slitplatar

Faste med svetsade slitplatar

Fjaderbult £
a &
RS
=
Bricka
Bricka
Slitplatar
(m]
Luftfjiderventil

Fastsattningshal

KORRIKTNING

Korhojd

Infijadring

Utfjadring
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BPW hydropneumatiska axelaggregat

. @ |ex
Servicearbeten 2 |E |EY
Oversikt £ |§ |E2

i £ |2

Utforlig beskrivning pé sidorna 28 - 29 © 5 T @

I o 2

() Smérining ©s |8 |82

, 83 (T |22

|| Servicearbeten £ 2|8, |8
© E|>+F |> EF

Smorjning
med BPW speciallangtidsfett (ECO-Li 91)

O

@ Dampcylindrarnas lagring, 6vre och nedre

Servicearbeten

| - | Visuell kontroll []

Kontrollera alla komponenter betraffande skador och slitage.

Dampcylindrar: Kontrollera kondition och tathet.

1 O]

Dampcylindrar: Kontrollera fasten.

Kontrollera att fiiderkramporna &r korrekt atdragna. (11 [
Atdragningsmoment med momentnyckel:

M 24 M = 650 Nm (605 - 715 Nm)

Kontrollera att fiiderbultarna &r korrekt atdragna. (11 [

Atdragningsmoment med momentnyckel:
Framre faste: M 30 M = 900 Nm (840 - 990 Nm)
C-balk: M 30 M =900 Nm (840 - 990 Nm)

1) vid svara driftférhallanden motsvarande oftare
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BPW hydropneumatiska axelaggregat
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BPW hydropneumatiska axelaggregat

(1) bampeylindrar, dvre och nedre
- var 200:e drifttimme -

Smdrj smdrjnipplar med BPW special-
langtidsfett (ECO-Li 91) tills nytt fett
tranger ut ur lagerstallena.

Férutom smorjning ska beaktas att cylin-
dern och tilloppet alltid ar avluftade.

- | Visuell kontroll
- var 200:e drifttimme -

Kontrollera alla komponenter betréffande
skador och slitage.

Kontroll av ddmpcylindrar betraffande
kondition och tathet
- var 500:e drifttimme,
minst en gang per ar —

Kontroll av ddmpcylindrarnas fasten
- var 500:e drifttimme,
minst en gang per ar —

Kontrollera ddmpcylindrarnas fasten
betraffande slitage och fastséttning.
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Fjaderinfastning
- var 200:e drifttimme, férsta gangen efter
den férsta kérningen med last —

Kontrollera att fidderkrampornas lasmuttrar
ar korrekt atdragna. Om skruvforbandet ar
|6st ska muttrarna dras at korsvis i flera

steg. Det &r inte tillatet att svetsa pa fjader-

paketet! Atdragningsmoment med
momentnyckel:
M24 M =650 Nm (605 - 715 Nm)

Fjaderbultar
— var 500:e drifttimme minst en gang per
ar, forsta gangen efter den férsta korning-
en med last -

Kontrollera bussningar med atdragen
broms. Flytta fordonet nagot framat och
bakat, eller tryck fiaderdglorna uppéat/ned-
at med ett spett. Darvid far det inte finnas
nagot glapp i fiaderdglan. Vid glapp kan
fiaderbulten vara skadad.
- Kontrollera slitplatarna pa sidan i
fastet.
- Kontrollera att Iasmuttern M 30 pa fjader
. bulten ar atdragen.
Atdragningsmoment med momentnyckel:

M 30 M =900 Nm (840-990 Nm)
Livslangden p& gummi-stal-bussningen

ar beroende av att den inre stal-
bussningen sitter fast.

Fjaderbultar i vridsparrspar
Bricka

Bricka

slitplatar

Slitplatar
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BPW axelaggregat typ VB

Smorjning och servicearbeten
Oversikt
Utforlig beskrivning péa sidorna 32 - 33
() Smérjning
|| Servicearbeten

efter férsta kdrning

med last

var 100:e
drifttimme

var 500:e drifttimme

1)

minst en gang var 6:e
d

mana

Smorjning

@ Smorj pendelarmslagringar med BPW speciallangtidsfett
(ECO-Li 91).

@ Smorj fjddrarnas glidstycken/glidandar med lite fett.

Servicearbeten

|- | Visuell kontroll
Kontrollera alla komponenter betréffande skador och slitage.

Kontrollera att pendelarmslagringarnas bultar ar tdragna.

Kontrollera med momentnyckel att radialstagets Iasmuttrar
ar korrekt atdragna.

M 30 M = 720 Nm (675 - 800 Nm)
Kontrollera med momentnyckel att axelinfastningen &r
atdragen
Fjaderkrampa M 20 M = 375 Nm (350 - 420 Nm)
M 24 M = 650 Nm (605 - 715 Nm)
Skruv M 16 M =160 Nm (150 - 180 Nm)
M 20 M = 320 Nm (300 - 355 Nm)
M 24 M = 550 Nm (520 - 605 Nm)

Kontrollera att gummirullarnas och glidstyckenas skruvar
ar korrekt atdragna.
M 12-8.8 M =20 Nm (17 - 23 Nm)
M 16-8.8 M =50 Nm (47 - 53 Nm)
Kontrollera att klamférbanden pa radialstagen ar korrekt
atdragna. M 12 M = 86 Nm (80 - 95 Nm)
") vid svara driftforhallanden motsvarande oftare

~ ~
% %

[]

[ [
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BPW axelaggregat, typ VB
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BPW axelaggregat typ VB

(1) Pendelarmslagringar med bronsbuss-
ningar/plastbussningar

—var 100:e drifttimme, férsta gangen efter
den férsta kérningen med last, vid svara
driftférhallanden motsv. oftare —

%" Hissa upp fordonet fér att avlasta pendel-
armarna. Smorj smérjnippeln vid bultens
huvud med BPW speciallangtidsfett
(ECO-Li 91) tills nytt fett tranger ut.

(2) Glidstycken

- var 100:e drifttimme, férsta gangen efter
den forsta korningen med last, vid svara
driftférhallanden motsv. oftare —

Smodrj in bladfjadrarnas glidstycken och
glidandar med lite fett.

- | Visuell kontroll
- var 500:e drifttimme, minst en gang var
6:e manad -

Kontrollera alla komponenter betraffande
skador och slitage.

Kontrollera lagringen i pendelarmar och
radialstagsinfastningen genom att flytta
fordonet ndgot framat och bakéat med
bromsen atdragen eller paverka lagerstal-
lena med ett spett. Darvid far det inte finnas
nagot glapp i lagringen.

Pendelarmslagringar
- var 500:e drifttimme, minst en gang var
6:e manad -

Kontrollera att pendelarmslagringens
muttrar ar korrekt atdragna.

Radialstag
— var 500:e drifttimme, minst en gang
var 6:e manad, férsta gangen efter den
forsta kdrningen med last —

Kontrollera med momentnyckel att radi-
alstagens lasmuttrar ar korrekt atdragna.
tdragningsmoment:

M30 M =720 Nm (675 - 800 Nm)
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Axelinfastning
- var 500:e drifttimme, minst en gang var
6:e manad, forsta gangen efter forsta
kdérning med last —

Kontrollera med momentnyckel att fjader-
krampor/fiaderskruvar ar korrekt atdragna,
lossa kontermutter vid behov. Dra &t mutt-
rarna véxelvis i flera steg till féreskrivet

&tdragningsmoment. Dra &t kontermuttern.

Atdragningsmoment:

Fjaderkrampor:
M20 M =375Nm (350 - 420 Nm)
M24 M =650 Nm (605 - 715 Nm)
Skruvar:
M16 M =160 Nm (150 - 180 Nm)
M20 M =320 Nm (300 - 355 Nm)
M24 M =550Nm (520 - 605 Nm)

Glidstycken och gummirullar
- var 500:e drifttimme, minst en gang
var 6:e manad -

Kontrollera glidstycken och slitplatar pa
sidan i faste och pendelarm betraffande
slitage.

Kontrollera gummirullarna under fjaderan-
darna betréffande slitage och med
momentnyckel att de &r korrekt atdragna.
Atdragningsmoment:

M12-8.8 M =20Nm (17 - 23 Nm)
M16-8.8 M =50 Nm (47 - 53 Nm)

Klamfdrband pa radialstag
—var 500:e drifttimme, minst en gang
var 6:e manad —

Kontrollera att klamforbanden ar korrekt
atdragna.

M 16 M = 86 Nm (80 - 95 Nm)
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BPW axelaggregat typ BW, GW

Smorjning och servicearbeten

Oversikt o |2 (8%
£ =
Utforlig beskrivning pé sidorna 36 - 37 c |E |E=
g |€ |E5
© o T ©
Do |2 5
() Smérjning 988 |82
. g | N 0 ®
|| Servicearbeten L9 |5 = S
o E|>% |> E
Smérjning
(1) Smérj stvdaxellagringen typ BW med BPW special- Ol O
langtidsfett (ECO-Li 91). (géller inte
gummi-stal-bussningar pa typ GW).
Servicearbeten
|- | Visuell kontroll []
Kontrollera alla komponenter betréffande skador och slitage.
Kontrollera att fiiderkrampor pa stédaxeln &r korrekt [] []
atdragna.
M 30 x 2-8.8 M =980 Nm (910 - 1080 Nm)
M20-10.9 M =450 Nm (420 - 485 Nm)
Skruv pa stodaxeln
M 30 M = 1095 Nm (1020 - 1205 Nm)
Kontrollera att axelinfastningarna ar korrekt []
atdragna.
Skruv: M20-8.8 M =320 Nm (300 - 355 Nm)
Fjaderkrampa: M 24-10.9 M =700 Nm (650 - 770 Nm)
Kontrollera att lagerbultarna &r korrrekt. [] []
atdragna.
Typ BW M52x2 M =400 Nm (370 - 440 Nm)
Typ GW M36x1,5 M =300Nm (280 - 330 Nm

M52 x2 M = 400 Nm (370 - 440 Nm)
1) vid svara driftférhallanden motsvarande oftare
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BPW axelaggregat typ GW

Axelférskjutning vid kurvkérning med gummi-stal-bussningar, typ GW

Vid kdrning i snéava kurvor ar en férskjutning mellan fram- och bakaxel med upp till 80
mm tillaten. Férskjutningen erhélls genom de elastiska delarna i gummi-stal-bussningar,
parabelfjadrar, fasten och dack. Forskjutningen férsvinner redan efter ndgra meters
kérning rakt fram.
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BPW axelaggregat typ BW, GW

(1) stédaxel (typ BW)
- var 200:e drifttimme, forsta gangen
efter férsta kérning med last -
- vid svara forhallanden motsvarande
oftare —

5" Hissa upp fordonet fér att avlasta stod-
axeln. Smérj smorjnippeln vid stédaxelns
lagerbockar med BPW speciallangtidsfett
(ECO-Li 91) tills nytt fett tranger ut.

| - | Visuell kontroll
- var 500:e drifttimme, minst var
6:e ménad -

Kontrollera alla komponenter betraffande
skador och slitage.

Fjaderkrampor och skruvar pa
stédaxeln
— var 500:e drifttimme, minst var 6:e
manad, férsta gangen efter forsta kdrning
med last —

Kontrollera att fjaderkrampor ar korrekt
atdragna, lossa kontermuttrar vid behov.
Dra at muttrarna véxelvis i flera steg till
foreskrivet atdragningsmoment. Dra &t
kontermuttrarna. Atdragningsmoment:
Fjaderkrampa:

M 30x2-8.8 M =980 Nm (910 - 1080 Nm)
M 20-10.9 M = 450 Nm (420 - 495 Nm)

Skruvar:
M 30 M = 1095 Nm (1020 - 1205 Nm)
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Fjaderkrampor och skruvar vid axelinfast-
ningen
— var 500:e drifttimme, minst var
6:e manad -

Kontrollera att fiaderkrampor resp. skruvar

ar korrekt atdragna, lossa kontermuttrar vid

behov. Dra &t muttrarna véxelvis i flera steg
till foreskrivet &tdragningsmoment. Dra at
kontermuttrarna. Atdragningsmoment:
Fjaderkrampor:

M 24-10.9 M = 700 Nm (650 - 770 Nm)

Skruvar:
M 20-8.8 M = 320 Nm (300 - 355 Nm)

Kontroll att lagerbultama
ar korrekt atdragna (typ BW)
— var 500:e drifttimme, minst var
6:e manad, forsta gangen efter forsta
kérning med last -

Kontrollera att kronmuttern pa lagerbulten
ar korrekt atdragen.

Atdragningsmoment typ BW:

M 52 x 2 M = 400 Nm (370 - 440 Nm)

Atdragningsmoment typ GW:
M36x1,5 M=300Nm (280 - 330 Nm)
M52 x 2 M = 400 Nm (370 - 440 Nm)
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BPW pendelaggregat

Smorjning och servicearbeten
Oversikt

() Smérining
|| Servicearbeten

efter forsta fard

med last

var 100:e drifttimme

var 500:e drifttimme
minst en gang var

6:e manad

Smarjning

(1) Hissa fordonet fér att avlasta pendelarmarna.
Smérj alla smérjnipplar med BPW special-
langtidsfett (ECO-Li 91) tills nytt fett tranger fram.

@ Smorj lascylinderns infastning med BPW

speciallangtidsfett (ECO-Li 91) till nytt fett
tranger fram.

Servicearbeten
Kontrollera med momentnyckel att pendel-
lagringens fastskruvar ar korrekt atdragna
M16 M=100 Nm (95-112 Nm)
Kontrollera med momentnyckel att svangnings-
damparnas fastskruvar ar korrekt atdragna.
M24-8.8 M=550 Nm (512-605 Nm)
Kontrollera med momentnyckel att styrstagets

fastskruvar ar korrekt atdragna.
M20-8.8 M=320 Nm (298-352 Nm)
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Backautomatik System 2000

Backautomatik - System 2000 har

under flera ars anvandning bevisat sin
tillférlitlighet och goda funktion. Det ringa
antalet slitdelar ger systemet lang livs-
langd och en god ekonomi.

Allman information

De féljande instruktionerna rérande
mandvrering, handhavande, justeringar och
service géaller fér BPW bromsar, dverfo-
rings-, paskjutsbroms- och draganord-
ningar. De ingdr i garantibestammelserna.
Beakta relevanta bruksanvisngar fran
fordonstillverkaren resp. bruksanvisningar
fran tillverkare av 6vriga fordonsdelar.

For att bibehalla fordonets drifts- och
trafiksékerhet ska underhallsarbetena
utféras enligt de angivna intervallen.
Atg'ardande av faststéllda brister eller
utbyte av slitna delar ska 6verlatas at en
BPW serviceverkstad, savida inte fordons-
agaren i sin egen verksamhet férfogar dver
erforderliga tekniska kunskaper och tillh6-
rande teknisk utrustning.

Vid montering av reservdelar ska ovill-
korligen endast BPW originaldelar
anvédndas. Av BPW godkanda delar
genomgar regelbundet sarskilda tester.
BPW overtar produktansvaret for dessa
delar. Vid anvandning av andra reserv-
delar &n originaldelar fran BPW upphér
garantin att galla.
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Backautomatikens funktion

En speciell bromsbacksupphéngning i
hjulbromsen, som eliminerar bromsverkan
vid backning, gor det mdjligt att backa
utan problem. Det géller &ven vid kérning i
backar.

Denna I6sning medfor att det inte behdvs
en backspérrarm som en mekanisk sparr.
Vid koérning framat finns den normala
bromsfunktionen tillganglig direkt. Den
tillhérande paskjutsbromsen ar férsedd
med en stétdampare med gastryck. Pa s&
séatt kan kdrning och bromsning ske utan
att det uppstar ryck.

Alla komponenter, hjulbroms, dverférings-
anordning och paskjutsbroms far genom
denna anpassning en mer jamn funktion.

Korriktning

/ Expander
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Backautomatik System 2000

Manévrering och handhavande

Bromsystemet fungerar helt automatiskt
och det kravs inte nagot speciellt handha-
vande. Beakta féljande information vid
mandvrering av handbromsspaken:

Dra &t handbromsspaken med kraft forbi
knackpunkten (min. 3 kuggar).
Handbromsspaken efterspanns automa-
tiskt av gasfjadern om sldpvagnen tende-
rar att rulla bakat. Om tryckstangen skjuts
in med hjalp av dragfordonet ar det
enklare att mandvrera handbromsspaken.
Harvid trycks hjulbromsen i regel in i back-
automatikldge och handbromsspaken kan
dras till &ndldget (ca 12 kuggar).

Dragfordonet méaste vara kopplat till
handbromsspaken via en katastrofvajer.
Om slapvagnen ofrivilligt lossnar fran
dragfordonet s& bromsas slépvagnen av
att katastrofvajern drar 4t handbromsen.
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Instélining av hjulbroms Vanster och héger
S 3006-7 RAZG hjulsida

- var 200:e drifttimme - O
Séakra slapvagnen sé att den inte kan komma spann i
P

i rorelse och palla upp den. Lossa bromsvaj-
rarna till paskjutsbromsen och till hand-
bromsspaken. Blockera backautomatiken
genom att en sprint eller ett borr A (< @ 4
mm) utifran sticks in i halet (stick in minst 50
mm).

Dra at justerskruven (pos. B) p& hjulbromsen
med en nyckel tills hjulet blockeras i korrikt-

ningen.

Vrid tillbaka justerskruven s& mycket att det
inte finns ndgon markbar bromsverkan nar
hjulet roterar framat.

Observera: Hjulbromsen fér endast juste-
ras med hjalp av justerskruven!

Montera ater vajrarna till paskjutsbromsen
och justera till glappfritt spel mellan anligg-
ningspunkten pa paskjutsbromsens havarm
och tryckstangen. Paskjutsbromsens tryck-
stdng maste vara helt utdragen och paskjuts-
bromsens havarm maste ligga mot tryck-
stdngen. Testa genom att dra at parkerings-
bromsen l&tt och kontrollera att bromsmo-
mentet (i kdrriktningen) ar lika pa héger och
vanster sida.

Kontrollera att bromsverkan inleds samtidigt

p& samtliga bromsar. Installningsmajlighet
Handbromsspak

—
Paskjutsslag )
upp till 120 mm Bowdenvajer

eller flexballvajer

OBS: Bromsstag
Avlégsna sprintarna (A) ur bromsskél- Spannlas . gaffelhuvud
darna nar bromsjusteringen &r klar! Hjulbroms
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Backautomatik System 2000

Grundinstallining av hjulbroms

N&r axeln levereras fran fabrik ar grundin-
stéllning utférd!

Endast vid utbyte av dragstanger eller
delar i stédlagringen ska grundinstéllning-
en utforas pa nytt.

Utfér instéliningen enligt nedan:
Lossa bromsstagen till paskjutsbromsen
och till handbromsspaken.

Lossa skruvarna (Fig. 2 pos. D) genom att
forst ta bort Iasklammorna.

Blockera backautomatiken genom att en
sprint eller ett borr (Fig. 1 pos. A,

< @ 4 mm) utifran sticks in i halet (stick in
minst 50 mm).

Dra at justerskruven (Fig. 1 pos. B) pa
hjulbromsen med en nyckel tills hjulet &r
blockerat i kdrriktningen.

Beakta vid grundinstéliningen att halen i
gaffelhuvudena (Fig. 2 pos. E) &r exakt i
linje med havarmens hal och att stédngerna
ansluter utan glapp.

Montera déarefter skruvarna (Fig. 2 pos. D)
och montera lasklammorna.

Vénster och héger
hjulsida
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Vrid tillbaka justerskruven s mycket att det
inte finns ndgon markbar bromsverkan nar
hjulet roterar framat.

Observera: Hjulbromsen far endast
justeras med hjalp av justerskruven!

Montera ater stagen till paskjutsbromsen
och justera till “glappfritt spel” mellan
anliggningspunkten pa paskjutsbromsens
havarm och tryckstangen.
Paskjutsbromsens tryckstang maste vara Fig. 3
helt utdragen och paskjutsbromsens havarm
maste ligga mot tryckstangen.

Kor framat med parkeringsbromsen |4tt

atdragen och kontrollera laget pa stodlag-
ringens bromshavarm. (vinkellage ca 40°, ( N
Fig. 3). 1 {

Efterjustera bromsinstallningen vid behov. ) Y )

Kontrollera med latt atdragen parkerings- _ SR
broms att det &r jamn bromsverkan pa en am===g Q)
axel resp. ett aggregat. Efterjustera broms- / N ' A \
instéllningen vid behov. \\V "y

OBS: Avldgsna sprintarna (A) fran . E; i & L
bromsskoldarna nér bromsjusteringen Fig. 4
ar klar!

Backa med atdragen parkeringsbroms
(Fig. 4) och kontrollera bromshavarmens
lage i forhallande till stodlagringen (broms-
hévarm parallell mot axelkroppen).
Efterjustera bromsinstaliningen vid behov.
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Backautomatik System 2000

Instélining av hjulboroms
S 3008 RAZG

- var 200:e drifttimme -

Sékra sldpvagnen sé att den inte kan komma i
rérelse och palla upp den. Lossa bromsstagen
till paskjutsbromsen och till handbroms-
spaken.

Dra &t justerskruven pa hjulbromsarna med en
skruvmejsel i pilens riktning s& mycket att
hjulet ar blockerat i kérriktningen.

Vrid tillbaka justerskruven sa mycket att det
inte finns ndgon markbar bromsverkan nar
hjulet roterar framat.

Observera: Hjulbromsen far endast justeras
med hjalp av justerskruven!

Montera ater stagen till paskjutsbromsen och
justera sa det inte finns nagot glapp.
Paskjutsbromsens tryckstang maste vara helt
utdragen och paskjutsbromsens havarm maste
ligga mot tryckstangen.

Testa genom att dra at parkeringsbromsen latt
ock kontrollera att bromsmomentet (i kdrrikt-
ningen) ar lika pa vénster och hoger pa sida.

Grundinstilining av hjulbromsen

Nar fordonet levereras fran fabrik ar grundin-
stéllning utford!

Endast vid utbyte av
dragstanger eller

delar i stédlagringen
ska grundinstall-

Handbromsspak

Tnstaining
hjulbroms

Inspektionshal

justera

Instéliningsmojlighet

ningen utféras

pa nytt.
Paskjutsslag

upp till 120 mm
flexballvajer

Bowdenvajer eller

I

Bromsstag VITjer
Spannlas eller
P gaffelhuvud

Hjulbroms
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Utfor instéllningen enligt nedan:
Lossa bromsstagen till paskjutsbromsen
och till handbromsspaken.

Lossa skruvarna (Fig. 2 pos. D) genom att
forst demontera lasklammorna.

Dra &t hjulbromsens justerskruv sd mycket
att hjulet blockeras i kdrriktningen.

Beakta vid grundinstaliningen att drag-
stédngerna maste monteras med ca 2 - 3
mm férspénning mot bromsh&varmens
fiaderkraft.

Beakta vidare att gaffelhuvudenas (Fig. 2
pos. E) hal exakt ska vara i linje med broms-
havarmens hal nar hansyn tas till forspan-
ningen, (stall in dragstangerna 2-3 mm
kortare).

Montera darefter skruvarna (Fig. 2 pos. D)
och montera lasklammorna.

Vrid tillbaka justerskruven sa mycket att det
inte finns ndgon markbar bromsverkan nar
hjulet roterar framat.

Observera: Hjulbromsen far endast
justeras med hjalp av justerskruven!

Montera ater stagen till paskjutsbromsen
och justera till “glappfritt spel” mellan
anliggningspunkten pa paskjutsbromsens
h&avarm och tryckstangen.
Paskjutsbromsens tryckstang maste vara
helt utdragen och paskjutsbromsens havarm
maste ligga mot tryckstangen.

Kor framat med parkeringsbromsen I4tt
atdragen och kontrollera laget pa stédlag-
ringens bromshavarm. (vinkellage ca 40°,
Fig. 3).

Efterjustera bromsinstallningen vid behov.

Fig. 3
( |
/> (CCOEeeeeg >
A1 77uz\:“\
e==={ 9
(N [
A
Ss =0
Fig. 4

Kontrollera med latt atdragen parkerings-
broms att det &r jamn bromsverkan pa en
axel resp. ett aggregat. Efterjustera broms-
instéllningen vid behov.

Backa med atdragen parkeringsbroms
(Fig. 4) och kontrollera bromshavarmens
lage i forhallande till stodlagringen (broms-
havarm parallell mot axelkroppen).
Efterjustera bromsinstéllningen vid behov.

47




Backautomatik System 2000

Service

- Efter 50 drifttimmar

Efter nagra kilometers kérning har bromsbeldggen anpassat sig till bromstrumman och
stag och vajrar har "satt sig”. Det uppkomna glappet maste elimineras genom efterjuste-
ring.

Tillampa foljande tillvdgagangssatt:
1. Stall in hjulbromsen enligt beskrivningen pa sidorna 44 och 45 resp. sida 46.

2. Darefter ska den utnyttjade paskjutsvagen kontrolleras genom en inbromsning till
stopp. Den bor inte Overstiga 50 - 60% av den maximala paskjutsvagen. Om s& ar
fallet s& maste hjulbromsen stéllas in igen.

3. Kontrollera om det med dragfordonet enkelt gar att skjuta sldpvagnen bakat. Om
slapvagnen darvid bromsar for kraftigt s& méaste installiningen pé hjulbromsen
lossas nagot.

4. Kontrollera efter avslutad instéllning att alla kontermuttrar ar ordentligt atdragna.

= Var 200:e drifttimme

Kontrollera bromssystemets funktion. Hjulbromsarna ska stéllas in pa det satt som anges
pa sidorna 44 och 45 resp sidan 46. Gor darefter i enlighet med vad som anges fr.o.m
punkt 2 under service efter 50 drifttimmar.

Kontrollera bromsbeldggens tjocklek. Utfér kontrollen genom att ta bort plastpluggen i
bromsskdélden och gor en visuell kontroll. Om bromsbelagget &r skadat eller dess tjocklek
understiger 2 mm ska bromsbackarna bytas ut. Skadade delar (fjadrar, expanderlds etc.)
ska ocksa bytas ut.

- Var 3:e manad

Smorj alla lagerstallen minst var 3:e manad.
Smorj bowdenvajrar med olja och inte med fett.
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Fel Orsak

Atgird

Bromsverkan fér svag Belaggen inte inkdrda

Tryckstangen skjuts in
helt

Stora friktionsforluster

Forbattring sker automa-
tiskt efter ndgra inbroms-
ningar

Justera

Kontrollera stag och vajrar,
smorj vid behov

Backning Bromssystemet for Ny justering

gar trogt hart justerat

Oroliga kdregenskaper Stétdampare defekt Byt stétdéampare
Bromssystemet felaktigt Justera bromssystemet
installt

Parkeringsbromsverkan Belédggen inte inkérda Forbattring sker automa-

fér svag

Stora friktionsforluster

Felaktig installining

tiskt efter nagra inbroms-
ningar

Kontrollera stag och vajrar,
smorj vid behov

Justera

Justering rullager

1. Demontera navkapseln och saxpinnen

2. Dra at kronmuttern sa mycket att hjulnavet resp. bromstrumman bromsas latt

3. Vrid tillbaka kronmuttern (lossa) till nasta hal fér saxpinnen
4. Kontrollera lagerspelet
5. Satt i saxpinnen for kronmuttern, sl& p& navkapseln

Varning!
For hard installning medfér lagerskador.
Atdragningsmoment
Hjulskruv / hjulmutter Nyckelvidd Max. atdragningsmoment
svart férzinkad
M18x1,5 24 290 Nm (275 - 305 Nm) 320 Nm (300 - 340 Nm)
M20x 1,5 27 380 Nm (360 - 400 Nm) 420 Nm (400 - 440 Nm)
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