BPW - slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

1  Sprangskiss

Alt 1: Sensorinfastning pa bromsoket
(Polhjul monterat pa bromsskivan)
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Alt 2: Sensorinfastning pa axelkroppen
(Polhjul monterat pa navet)
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BPW - slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

2 Atdragningsmoment

Beteckning Pos Atdragningsmoment
Navkapsel
Stal 98 M =800 Nm
Aluminium 98 M =350 Nm
Kronmutter Lagerinst
ECOPs 31 M = automatiskt instéllt vid tdragning se sid 21
ECO 31 M =150 Nm se sid 20
Hjulmutter Bultcentrering: M=510Nm
M 22x1,5 9 Mittcentrering: M =630 Nm
Aluminiumfélgar: M =630 Nm
Sakringsskruv for tackplat
Sakringsskruv for sensorhéllare
M 10 103 M=32Nm
Bromsokslagring
M 16x1,5 46 /47 M = 180 Nm + 90° vinkelatdragning
Fastskruvar fér bromsok
Tangentiell infastning 16x1,5 M =320 Nm (300-350)
Tidigare utf. (axiell infastning) SB4345 M 18x1,5 48 M =420 Nm (400-460)
Tidigare utf. (axiell infastning) SB3745 M 16x1,5 M =300 Nm (280-330)
Muttrar till bromscylinder
VM 16x1,5 65 M =200 Nm
Skruv till fiaderdel pa fiadermembrancylinder 65 M =40 Nm (30-50)
3 Smorjmedel
Beteckning Behallare BPW-nummer
Till ECOPlusoch ECO 400 g fettpatron 02.1040.45.00
BPW halvsyntetiskt fett ECO-Li"'us 5 kg spann 02.1040.47.00
25 kg spann 02.1040.49.00
50 kg fat 02.1040.50.00
BPW Antikorrosionsspray for lagerlagen 400 ml 02.3521.12.00
Special-silikonfett fér ABS-sensorer 3gtub 02.1040.17.00
Renolit HLT2 (vit) 5gtub 02.1040.40.00
500 g burk 02.1040.42.00
Syntheso GL EP1 (grén) 8gtub 02.1040.41.00
500 g burk 02.1040.43.00




BPW —slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

4 De viktigaste verktygen

Nr | Bendmning Verktygsavbildning

4 Monteringsverktyg férinre gummibélg (rod)

BPW-nr
02.0130.63.00 (till monoblock)
02.0130.40.00 (tilltidigare bromsokutfdrande)

5 Monterings-, demonterings- och kérnverktyg for
massingshussning.

BPW-nr

02.0130.64.00 (till monoblock)

02.0130.41.00 (tilltidigare bromsokutférande)

02.0130.52.00 (tilltidigare bromsokutforande,
kdrnverktyg)

6 Demonteringsverktyg fortryckstycke

BPW-nr
02.0130.42.00
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4 De viktigaste verktygen
Nr | Bendamning Verktygsavbildning
7 Ipressningsverktyg for kapsel
BPW-nr
02.0130.65.00
8 | Ipressningsverktyg/dornfor stalkdpa
BPW-nr
02.0130.57.00 (tilltidigare bromsokutiérande)
9 Ipressningsverktyg for kapaftill rullbélg
BPW-nr
02.0130.58.00
10 Monterings/demonteringsverktyg for rullbalg

BPW-nr
02.0130.59.00 (till monoblock)
02.0130.59.99 (till tidigare bromsokutférande)




BPW —slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

4 De viktigaste verktygen

Nr | Bendmning Verktygsavbildning

11 | Ipressningsverktyg forinre tatning vid
tryckstycke

BPW-nr
02.0130.66.00

12 | Verktygsvaska med instruktionsvideo

BPW-nr
ZB9036 (till monoblock)
ZB9032 (tilltidigare bromsokutiérande)

13 | Montageverktyg till ABS-polhjul, EC Qs

BPW-nr
16.020.22953




Verktyg till skivbromsok i monoblockutférande (verktygsvaska BPW-nr ZB 9036)

&

If6ljande tabell visas de olika delar som verktygen bestdrav. Av dessa delar byggs verktygskombinationer
sammantill de olika arbetsmoment som ska utforas.

T1,2 T34 T5 T6 T7
% )
. ‘//
T8 T9 T11 T12
\ ,/ N\
)
) @
T14 T17 T18

/[
T19 T13+T20 T21 T22 T23
’.l Brickor
_
Levererbara verktygskombinationer
Ingdende verktygsdelar Verktyg BPW-nr
15 Demonteringsverktyg for tryckstycke 02.0130.42.00
2,17 Ipressningsverktyg for kapsel 02.0130.65.00
3,4,9 Ipressningsverktyg forinre tatning 02.0130.66.00
11 Ipressningsverktyg for kapa 02.0130.58.00
7,8,10, 23 Monteringsverktyg forinre gummibalg 02.0130.63.00
8,12,13,14,16, 23 Mont/demonteringsverktyg for massingsbussning  02.0130.64.00
5,6,18,19,20,21,22,23 Mont/demonteringsverktyg for rullbélg 02.0130.59.00
1,2,3,4 Ipressningsverktyg fortryckstycke 02.0130.62.00

Vid arbete med bromsok som dr avtidigare utforande &n monoblock behovs dvenféljande verktyg:
Ipressningsverktyg fortryckstycke
Ipressningsverktyg for stalkapa

Monteringsverktyg for rullbalg

02.0130.39.00
02.0130.57.00
02.0130.59.99

(se sid 9)
(sesid 7)
(se sid 7)



De viktigaste verktygen

&

Nr | Bendmning Verktygsavbildning
1 Navkapselhylsa
BPW-nr O
03.364.29.03.0 NV 110 6,5-12ton
NV
2 | Axelmutterhylsa
BPW-nr
03.364.20.03.0 NV 65 6,5-9ton
03.364.24.03.0 NV 80 10-12ton
05.364.26.05.0 NV 95 (6-kant) EC 0Pus
3 Ipressningsverktyg fortryckstycke

med tétning

BPW-nr
02.0130.62.00 (till monoblock)
02.0130.39.00 (tilltidigare bromsokutiérande)




BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

6 Skotsel- och underhallsanvisningar

Smérj- och skétselintervaller ECO 5 o o z
e = O O =
Oversikt %% g 5 % % % = g < § %
Utforligare beskrivning se sid 14-21 g% § % ~ 8 é)-gg % _:U_ 9 E?%
ST i @ = SR=Roi]
B
@ Fettbyte pa ECO-nav @
Skoétselintervaller N
Efterdragning av hjulmuttrarna
Kontroll av bromsbelaggens tjocklek.Aterstdende tjocklek kan
avgoras genom bromsokets lage i forhallande till glidbulten.
Kontroll av bromsskivorna avseende slitage och sprickbildning
Kontroll av bromsjustering
Kontroll av bromsokets glidbultar och glidfunktion
IE, Kontroll av att gummibalgarna vid tryckstyckena ej ar skadade @
Kontroll av ansattningsfunktion
Kontroll av ingdende delar avseende skador och slitage
@ Kontroll att undre draneringshalet ar 6ppet pa bromscylindrarna @
Kontroll och ev justering av lager
Kontroll och ev efterdragning av navkapsel
Smérj- och skétselintervaller ECO®'"* = g g -
o i 7 %S - 2 o g’% 5
Oversikt - . o5 ¢ 2 g | 5% 0
Utforligare beskrivning se sid 14-21 5 g — x s oy ©
23% 3 5 TG A 5
D0 > > >QE& >
@ Fettbyte pd ECO™= navsystem (Norden och Baltikum) @
Skétselintervaller 5
Efterdragning av hjulmuttrarna
Kontroll av bromsbelaggens tjocklek. i\tersiéende tjocklek kan
avgoras genom bromsokets lage i forhallande till glidbulten.
Kontroll av bromsskivorna avseende slitage och sprickbildning
Kontroll av bromsjustering
Kontroll av bromsokets glidbultar och glidfunktion
@ Kontroll av att gummibalgarna vid tryckstyckena ej ar skadade @
Kontroll av ansattningsfunktion
Kontroll av ingaende delar avseende skador och slitage
@ Kontroll att undre draneringshalet ar oppet pa bromscylindrarna @
Kontroll och ev justering av lager

1) Efter forsta korningen med last, likasa efter varje hjulbyte.
2) Vid svara driftsforhallandenimotsvarande grad oftare (t ex vid entreprenadkorning eller pa daliga vagar).
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BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

6 Skotsel- och underhallsanvisningar

Q Smorjanvisningar

Fettbyte pA ECO-nav

- vartannat ar eller vid 35.000 mil (det forst
intraffade) -

Demonteranaven (se kap 16, sid 39-41). Mark
upp delarna s att de ej kan forvaxlas.
Navenrengors grundligt, allt fett avlagsnas.
Lagrenrengors grundligt (med dieselolja, som
sedantorkas av). Undersok om de kan dteran-
vandas. Byt navtaming, slitring och grovsmuts-
tating.

BPW hjullagerfett ECO-Li™s fylls ilagren (det
fria utrymmet mellan innerbana, rullar och

rullhdllare). Fettmangd se sid 42. Resterande fett
fyllsiytterringarnainaven. Stryk indennya
tatningen med ECO-Li™s, Rengor axeltappens
lagerlagen och smérjindem med
Antikorrosionsspray eller med ECO-Li™sfett.
Fyllutrymme mellan stédring och grovsmuts-
taming med fett.

Montera naven och justeralagren. Se sid 20.
Stryk ett tunt lager fettinavkapseln.

@ Fettbyte pa ECO*™-navsystem (Norden och
Baltikum)

—Senast vart 3:e ar—

Demonteranaven (se kap 16, sid 39-41). Mark
upp delarna sa de ejkan forvaxlas. Rengoér de
koniska rullagerna grundligt (dieselolja), torka
av dem och undersok om de kan dteranvandas.
Bytnavtatning, slitring och grovsmutstatning.
Smorjin BPW speciallangtidsfett ECO-Li™®s
grundligtide bada koniska rullagrenidet fria

utrymmet mellan rullarna och rullhdllaren
(fettmangd se sid 43). Stryk in aterstdende
fettmangd inavets lagerbanor. Stryk indennya
packboxen runt om med BPW speciallangtidsfett
ECO-Li™s, Rengor axeltappens lagersaten
(torka tills metallen ar torr och fri fran fett).
Sprayamed BPW Antikorrosionsspray eller
smorjlagerlagena med ECO-Li™ fett for att
undvika passningsrost mellan lagerbana och
axeltapp. Fyll utrymmet mellan stoédring och
grovsmutstatming med fett.

Stryk ett tunt lager fettinavkapseln.

Montera hjulnavet. Dra at axelmuttern, som
fungerar som momentverktyg, samtidigt som
hjulnavet vrides, tills axelmuttern kuggar éver
(anvand inte mutterdragare). Montera laskileni
sparetmellan axeltappen och axelmuttern
(ingen tillbakavridning av axelmuttern erfor-
dras). Sattinlasringen bakom kragen pa
axelmuttern. Skruva pa navkapseln och dra fast
denmed 800 Nm. Se sid 21.
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Skotsel- och underhallsanvisningar

Underhallsanvisningar

Efterdragning av hjulmuttrarna
- efter f6rsta resan med last och efter varje
hjulbyte enligt tabell -

ﬁtdragningsmoment for hjulmutter

Bultcentrering

M22x1,5 510Nm (485-535Nm)
Mittcentrering

M22x1,5 630Nm (600-660 Nm)
Aluminiumfalgar

M22x1,5 630Nm (600-660 Nm)

Kontroll av bromsbelaggens tjocklek
-4 ggr per ar -

Bromsbelaggens tjocklek skall rutmmassigt
kontrolleras.

Tjockleken pa dterstdende bromsbeldgg far ej
underskrida 2 mm.

Mindre delar av belaggmassan som flagnat avi
belaggkanten ar tilldtet. Om storre delar mitt pa
belagget saknas, ska belagget bytas ut.

Stodlagring med 6ppen glidbult:

Med hjalp av bromsokets (1) lage i forhallande
till den fasta glidbulten (2) kan ytterbelaggets
tjocklek kontrolleras utan att man behover
demontera hjulen (grov bedémning).

Nar anden pa styrhylsan (3) ligger inivd med
den fasta glidbulten, maste belaggtjockleken
kontrolleras med demonterade hjul.

Nar glidbulten ar 4 mm innanfor styrhylsan
maste beldggen bytas omgdende.

Vid storre slitage pd innerbeldggen kan detta
faststallas endast genom visuell kontroll.

Stodlagring med tackt glidbult:

Den gummilagrade glidbulten ar tackt med en
gummibalg som bestar av en rafflad och en
jamn yta. Belaggslitaget kan kontrolleras genom
att se laget pa den rafflade delen. Nar endast
denrafflade delen syns ska belaggtjockleken
kontrolleras och belaggen ev bytas.

Byte av belagg beskrivs i kapitel 8 pd sidan
24-25.

7 alt <3O mm,

Smm |
Bromsbelaggsplat
Bromsbeldgg

7
2 mm
Min belidggtjocklek Total

belaggtjocklek

Stodlagring med tackt glidbult

15



BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms
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Skotsel- och underhallsanvisningar

Underhallsanvisningar

Kontroll av bromsskivans tillstand
- Vid varje belaggbyte, minst arligen -

Omrddena A-D visar de eventuellt mojliga
utseendena pa bromsskivans yta:

A — Sprickbildning i form av natverk = tillatet

B — Motnavcentrum l6pande
sprickor med max 1,5 mm

djup och bredd = tillatet
C — Ojamnheter upptill 1,5 mm

pa skivans yta = tilldtet
D — Genomgdende sprickor = ej tillatet
Tekniska uppgifter:
@ Skivtjocklek =45 mm
@ Tilldten forslitning (4mm/sida) = 8mm
@® Mintilldten skivtjocklek =37Tmm

Byte av bromsskiva beskrivsikap 13, sid 36-37.

Anmarkning

For att undvika skador pa bromsskivan
maste bromsbelaggen senast bytas nar
belaggtjockleken minskat till 2 mm.

Nyare bromsskivor ar férsedda med en avfasad
kant som slitagemarkering (4mm forslitning/
sida). Nar den avfasade kanten slitits bort ska
bromsskivan bytas.

Nyare bromsbelagg ar férseddamed en
"belaggnyckel” (se sid 24) som ska foérhindra
att belagg som inte ar godkanda av BPW
anvands. Belaggnyckeln ska dven férhindra att
belaggen monteras felvanda. Beldggnyckeln
bestdr av en asymmetrisk urfasning i belagget.
Belaggschaktet i bromsoket har en motsvarande
tapp dar belaggens urfasning passar in.

max.0,75x a

max. 1,5 mm

Nytt

30 mm,

Utslitet

A5 mm 4 mm slitkant/sida

37 mp

//

2 mm
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Skotsel- och underhallsanvisningar

Underhallsanvisningar

Kontroll av bromsjustering
-2ggrperar-

Sakerstall att bromsen inte ar ansatt!

Tag av kdpan 6ver justerskruven.

Vrid med enringnyckel (NV=8 pa justeranord-
ningens spart, alt NV=10 pa justeranordningens
adapter sd langt moturs att dethors att den
hoppar 6ver 3-4 gar.

OBS!

Om bromsokets justerskruv ar férsedd med en
adapter, justera aldrig utan denna. Om man
overskrider det moment adaptern ar konstru-
erad for att klara, kommer den att ga sénder.
Provaigen med enny adapter. Om adaptern
gar sonder igen ar detta ett tecken pa feli
bromsoket. Kontrollera orsaken och atgarda
felet. Om orsaken ligger inne i oket maste oket
bytas.

Anvandingen 6ppennyckel!

Max atdragningsmoment ca 25 Nm.

Bromsa 5-10ggr (ca 2 bar). Vid fungerande
justeringsanordning ror sig ringnyckeln
medurs i takt med att man bromsar (se till att
nyckeln gar fii).

OBS!
Vid 6kande antal justeringar blir vridvinkeln,
dvsroérelsen panyckeln, mindre.

Ror sig ringnyckeln som ovan beskrivet ar
justeringen iordning.

Om foljande fel uppstar:

Justerskruven eller ringnyckeln rér sig

a) intealls

b) endastvid den férsta mandvreringen

¢) vidvarje manovrering fram och tillbaka ar
Justeringen ur funktion. Byt
bromsok (se kap 12 sid 34).

Tag av ringnyckeln.

Gummikdpan dteranvands om den ej ar defekt.
Kdapan ska placeras sa att fliken pekar i riktning
mot axelkroppen.

Vid utférande med plastkdpa ska en ny kdpa
monteras insmord med Renolit HLT2. Se till att
plastkdpan kommer pa rakt, utan att nagra
tander skadas. Skadad kdpa kan lossna och
leda till vattenintrangning i oket.

17



BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

6 Skotsel- och underhallsanvisningar

|:| Underhallsanvisningar

Kontroll av bromsokets glidfunktion
- med viss regelbundenhet, minst var 12:e
vecka-

Forhindra att fordonet kan rulla ivag. Lossa
fardbroms och parkeringsbroms. Tryck resp
dragibromsoket, kraften ska anbringas i
glidbultarnas rérelseriktning. Bromsoket ska
kunna flyttas ca 0,6 - 1,1 mm (spel). Kan oket inte
roras eller det gar tungt ska glidbultarnas
kondition kontrolleras och ev felaktigheter
atgardas.

Kontroll av bromsokets glidbultar
-l gang perar-

Demontera bromsbeldggen och kontrollera att
bromsoket kanréras fér hand (utan verktyq)
over hela glidbultarnas langd >25 mm pa
glidbultarna (1).

Monoblock:

Clidbulten (1) ar avtatad med gummidamasken
(2) och kapseln (6).

Tidigare (konventionellt) utférande:
Clidbulten (1) ar avtatad med gummidamasken
(2), platkdpan (3) och tamingsringen (4).
Delarna (2), (3) och (6) far inte uppvisa nagra
sprickor eller skador, byt vid behovutdem.
Kontrollera aven att de sitter fast.

Om bromsoket har tackt glidbult ska
bussningen kontrolleras betraffande skador och
slitage. Om det finns sprickor eller andra skador
ska bussningen bytas. Kontrollera dven att inga
skador finns i bussningssatet pa oket.

Byte av glidbult och dess tatningar beskrivs
under kapitel 10, sid 28-31.

@ Kontroll av gummibalgar vid tryckstycken
- vid varje bromsbelaggbyte, minst arligen -

Skruvamed justeringen ut tryckstyckena sa
langt (max 30 mm) att tatningarna (56) blir
synliga. Tatningarna far ejha ndgra sprickor
eller skador. Kontrollera dven att tryckstyckena
ar rorliga. Ejrorliga tryckstycken tyder pd att
vatten via justerkdpan eller bromscylindern
trangt in pa tryckkolvarna. Kommer vatten in
frén cylindern méste denna rensas eller bytas ut.
Intrangande smuts och fuktighetleder till
korrosion och paverkar negativt funktionen
hos justermekanismen. Om intrangande
vatten resp rostangrepp faststdlls ska
bromsoket bytas ut.
Byte av tryckstycken med tatningar beskrivs

18  underkapitel 9 sid 26-27.
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Skotsel- och underhallsanvisningar

Underhallsanvisningar

Kontroll av ansattningsfunktion
-2ggrperar-

Upptacks skador pa tryckstyckstatningarna ska
dessa demonteras och ersattas avnya delar.
Fére montering av nya tatningar ska justeran-
ordningen kontrolleras avseende korrosion och
lattrorlighet. For kontroll av gangorna pa tryck-
kolvarna (c) skruvas justeringen (NV=8alt 10)
medurs tills tryckkolvarna (¢) ligger an mot
bromsskivan (86).

Genom/under denna vridning kan gangorna pa
tryckkolvarna (c) kontrolleras med avseende
parostskador. Rost pa gangorna borstas bort,
innan gangorna fettas inmed Renolit HLT2.

Tips

For att tryckkolvarna (c) ej fullstandigt ska
skruvas ur bryggan ska ett nytt bromsbelagg
vara monterat pa bromsskivans yttersida.

Tips

Om bromsen ar avimonterad fran axeln och
arbete sker pa en verkstadsbank ska ett
distansstycke (75 mm) monteras mellan
tryckkolvar och hus f6r att undvika att tryck-
kolvarna gangas ut ur bryggan. Skulle de
gangade tryckkolvarna trots detta skruvas ut ur
bryggan, maste bromsoket bytas ut.

Kontrollavingaende delar avseende skador
ochslitage
-2ggrperar-

Kontroll att undre draneringshalet ar 6ppet pa
bromscylindrarna

- Fore forstaresan, samt vid byte av bromscy-
linder -

L

i
Bromsskiva Bromsbelagg
Distansstycke

|

19



BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

6 Skotsel- och underhallsanvisningar

|:| Underhallsanvisningar

Kontrolloch ev justering avlager ECO-axel
- efter 250 mil, samt 1 gang per ar eller var
17 500 mil (det f6rst intraffade) -

For kontroll av lagerspel lyftes axlarna sa att
hjulen kanrotera fritt.

Vid markbart lagerspel:

Installning av lager:

1. Skruva avnavkapseln.
2. Tagavhakringen.

3. Axelmuttern dras at med momentnyckel
150 Nm samtidigt som navet roteras.

4. Axelmutternlossas till forsta mojligalage dar
det gar att montera ldspinnen med hakring

(max 15°).
5. Montera laspinnen med hakring
(32 och 32a).
6. Skruva pa navkapseln och drag at med
avsettmoment.
f\tdragningsmoment:
Stalkapsel M=800 Nm
Aluminiumkapsel M=350 Nm

Kontroll och ev efterdragning av navkapsel
- 2ggr per ar (ECO-axel) -

Drag at navkapseln med momentnyckel

f\tdragningsmoment:
Stalkapsel M= 800 Nm
Aluminiumkapsel M= 350 Nm

Navkapsel med hubodometer far endast dras
atmed momentstyrd mutterdragare eller for
hand med momentnyckel.

20
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Skoétsel- och underhallsanvisningar

|:| Underhallsanvisningar

Kontroll och ev justering avlager
ECO*"s-axel
- Vid varje belaggbyte, minst arligen -

For kontroll av lagerspel lyftes axlarna s3 att
hjulen kan rotera fritt

Vid markbart lagerspel:

Installning av lager:
1. Skruva avnavkapseln.
2. Tagavhakringen med lassegmentet.

3. Draataxelmuttern med axelmutternyckel NV
95 tills muttern snapper 6ver. Rotera hjulet
under dtdragningen. Anvand ejmutter-
dragare.

4. Montera hakringen med ldssegmentet.

5. Skruva pa navkapseln och dra fast den med
800 Nm.

21



BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

1 Uppbyggnad och funktion

1.1 Snittritning
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a Havarm f/lg Tryckfijader
b Brygga 2 Rullager
¢ Tryckkolv 56 Tryckstycke

d Justeranordning

e Medbringare

79 Bromsbelagg

86 Bromsskiva



1 Uppbyggnad och funktion
Princip: skivbroms med flytande
bromsok

1.2 Bromsansadttning

Vid bromsning trycks membrancylinderns kolvstang
mot havarmen (a). Kraftéverforingen sker éver deni
havarmen excentriskt lagrade rullen till bryggan (b).
Kraften verkar 6ver tryckkolven (c¢) och tryckstyckena
(56) pa det inre bromsbeldgget (79). Efter det att
luftspalten mellan belagg och bromsskiva (86) &ver-
vunnits tas reaktionskraften 6ver av bromsoket och det
yttre bromsbelagget (79).

1.3 Sldappning av broms

Forsvinner bromstrycket trycker de bada fijadramna (£,
g) bryggan med tryckkolven och havarmen (a) tillbaka
till utgdngslaget.

1.4 Bromsjustering

Bromsen ar forsedd med en automatisk justeranordning
som haller luftspalten mellan beldagg och skiva pa ett
konstant varde. Vid varje bromsansatming sker samti-
digt en paverkan av justeranordningen (d) som ar
kopplad till havarmen (a). Genom belagg- och
skivslitage forstorad luftspalt justeras till forutbestamt
matt av justeringen (d), tryckkolven (¢) och medbringa-
ren(e).

Dettotalaluftspelet ar 0,6 - 1,1 mm. Ett mindre luftspel
kanleda till verhetmingsproblem. Eft storre luftspel kan
leda till bottenslag pa cylindern.

1.5 Bromscylinder

Bromsarna far endast bestyckas med bromscylindrar
som har en tatning mot anliggningsytan och ar férsedda
med enskinre tatning.

Det betyder att den enkelverkande tryckstangen ar
hermetiskt avtatad mot havarmen (a) 1 sekundar-
rummet, sa att ansattingsenheten ar fullstandigt avtatad
mot omgivningen.

[ OBS!

Bromscylinderns avluftningshal skall vara
korrekt pluggade. Det nedersta halet skall vara
Oppet och 6vriga skall vara forseddameden
plastplugg. Korrekt pluggning ar viktigt {or att
sakerstalla att luften kan evakueras sa att
vakuum och draggande broms undviks.
Dessutom maste ev kondensvatten kunnarinna
ut. Vatten kan annars tranga inioch skada oket.
Detta galler aven fjaderdelen pa fjaderbroms-
cylindrar.
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8 Byte av bromsbeldagg

[ Anmarkning
Byte av bromsbelagg ska alltid ske axelvis!
Anvand endast av BPW godkanda belagg!
Sakerstall att bromsen ej ar ansatt!
Innan belaggbyte sker maste bromsen vara
helt tillbakajusterad.

8.1 Kterstéillning av broms

Sakerstall att bromsen ej ar ansatt!

Plast- alt gummikapan 6ver justerskruven tas bort.
Sexkanten (NV=8alt NV=10) pa justeranordningen
(d) skruvas moturs till anslag. Om justerskruven ar
forsedd med en adapter, justera aldrig utan denna.
Denna tjanstgor som sakerhetsskruv, som gar av vid
for hogt moment. Prova igen med enny adapter. Om
aven denna gar sonder ar detta ett tecken pa fel i
bromsoket. Kontrollera orsaken och dtgarda felet. Om
orsaken ligger inne i oket maste oket bytas. Anvand
ingen Oppennyckel. Max dtdragningsmoment ca 25
Nm. Vid aterstallningen hors/kanns att man arbetar mot
en 6verlastkoppling (sparrkoppling).

Demontera sprint (71) och bricka (74), se bild sid 25.
Forspann belaggbygeln (75a) och demontera bult
(13) samt belaggbygeln. Drag ut bromsbelagget ur
bromsoket.

Rengér anliggningsytorma som beldggen stéder emot.
Nar bromsbelaggen ar demonterade kontrollera
bromsen med avseende pa skador

(sekap6,sid 17-19)

Upptacks inga skador kan nya bromsbelagg
monteras.

3> Anmarkning
Endast av BPW godkanda bromsbelagg far
monteras. Omsa ej sker upphdr BPW:s ansvar.

3" Anmarkning
Nyare bromsbelagg ar forseddameden
"belaggnyckel” somska f6rhindra att belagg
som inte ar godkanda av BPW anvands.
Belaggnyckeln ska aven férhindra att bel-
aggen monteras felvanda. Belaggnyckeln
bestar av en asymmetrisk urfasning i belagget.
Bromsbryggan har en motsvarande tapp dar
belaggets urfasning passar in (galler bromsok
med tangentiell infastning, se sid 38).
Belagg med belaggnyckel passar avenialdre
bromsok utan tangentiell infastning. Aldre
bromsbelagg utan belaggnyckel passar dock
inte i nyare bromsok med tangentiell infast-
ning.
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[ Anmarkning
Panyare bromsbelagg har bromsbelaggplat-
ens tjocklek minskats fran 9 mm till 7 mm. I
ochmed detta har belaggmassans tjocklek
kunnat 6kas med 2 mm. Bromsbeldaggets
totalmatt i nyskick (30 mm) ar samma som
tidigare.

Om bromsskivan har slitkanter skall belaggens ytter-
och mnerkanter fasas (4 x 45°) for att inkérnings-
forloppet skall paskyndas.

Montering av bromsbelagg sker i omvand ordning mot
demonteringen.

Tryck bromsoket mot utsidan av fordonet sa att yttre
bromsbeldagget (79) kan monteras. For att kunna
montera inre bromsbeldgget, tryck bromsoket inat.

[ Anmarkning
Vid broms SB 4309 kraver bromsens geometri
en omvand ordningsf6ljd vid montering av
bromsbelagg. Tryck bromsoket mot insidan av
fordonet sa att inte bromsbelagget kan monte-
ras. For att montera yttre bromsbelagget, tryck
bromsoket utat.

Montera och forspann belaggbygeln (75a) sd att
bulten (73) kan monterasiavsett hdl med bultskallen
uppat. Montera darefter bricka (74) och sprint (71).

8.2 Installning av luftspel

Justera in bromsbeldggen mot skivan genom att
skruva pa justeringen (NV=8 alt NV=10) medurs. Vrid
sedan tillbaka justeringen, tva hérbara klick (motsva-
rar 0.6 - 1,1 mm luftspel). Max dtdragningsmoment ca
25 Nm. Anvand ingen dppen nyckel.

Atermontera gummikdpan under forutsattning att
denna ar hel. Vid utférande med plastkapa, stryk pa
Renolit HLT2 pa en ny plastkdpa och montera.

Efter provning av bromssystemet maste hjul och nav
kunna roteras latt vid slappt broms.

3> Anmarkning
Nya skivor och belagg har optimal broms-
verkan forst efter en tids inkdrming.
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9 Utbyte av tryckstycken med
tatningar

9.1 Demontering av tryckstycken
med tatningar

3" Anmarkning
Demontering av tatningarna ar mojligt nar
bromsoken sitter pa fordonet, men vi rekom-
menderar anda att ta av bromsoken och
genomfdra arbetet pa en arbetsbank.

Skruva ut tryckstyckena med justeringen sa langt att
tadtmingen blir tillganglig (se kap 6, sid 19).

3> Anmarkning
For att tryckkolvarna (c) ej fullstandigt ska
skruvas ur bromsoket kan ett distansstycke
(75 mm) monteras mellan tryckkolvar och hus.
Vid arbete nar oket sitter kvar pa fordonet
monteras ett nytt ytterbelagg som distans.
Skulle tryckkolvarna gangas ur fullstandigt
blir synkroniseringen dem emellan {6rstord,
och bromsoket maste da bytas ut.

Knacka forsiktigt ned en skruvmejsel (max 4 mm)
mellan tatming och bromsok och hav ur tdtingen (se
bild).

Skruva in tryckstyckena med justeringen. Knacka ned
demonteringsverktyg (BPW nr 02.0130.42.00) genom
tamingen mellan tryckplattans inre del och tryckkol-
ven. Tag av tryckstycket (56) fran bussningen pa
toppen av tryckkolven.

3> Anmarkning
For att undvika onédiga brytkrafter skall
tryckstycket vara sa langt inskruvat som
moijligt.

Tag avmetallbussningen (57) fran tappen pa tryckkol-
ven (c).

Deninre skyddskapan (2) pressas forsiktigt utmed en
skruvmejsel. Var forsiktig sa att inte skyddskapans
sdte skadas, da detta inte kan bytas ut. Vid byte av
tryckstycken ska aven den inre skyddskdpan bytas ut.
Kontrollera att skyddskapans sate ar helt.
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9.2 Montering av tryckstycken med
tatningar

Innan tryckstycke med tatning monteras ska tryck-
kolvarna skruvas ut mot distansstycket och gangorna
rensas fran ev rost och smorjas inmed Renolit HLT?2.
Skruva darefter intryckkolvarma igen.

Deninre skyddskédpan pressas pa plats med hjalp av
kombiverktyg (BPWnr 02.0130.66.00). Verktyget
bestar av delarna T3/T4/T9. Vid arbete med demonte-
rade bromsok ska alla verktygsdelarna anvandas for
montering av tryckstycken. Om bromsoket sitter kvar
pa fordonet ska verktygsdelen T4 uteldamnas.

Skruva ut tryckkolvarna ca 4-5 gangor genom att
skruva medurs pa justeranordningens adapter.
Kontrollera att den inre skyddskdapan inte foljer med
tryckkolvenut.

Montera enny metallbussning (57) pa tryckkolvens
tapp. Tapp och bussning infettas med Renolit HLTZ.

Skruva in tryckkolvarna helt genom att skruva moturs
P4 justeranordningens adapter. For att fasta tryck-
stycket pa tryckkolven, placera tryckstycketi
verktygsdelen T'1 pa kombiverktyg (BPW-nr
02.0130.62.00). Vand darefter pd verktyget sa att T3
placeras mot tryckstycket. Pressa tryckstycket pa plats
genom att skruva pa verktygsdelen T3 med en U-
nyckel.

Vid arbete med demonterade bromsok ska alla
verktygsdelarna anvandas for montering av tryck-
stycken. Om bromsoket sitter kvar pa fordonet ska
verktygsdelen T4 utelamnas.

Kéann sd att tryckstycket ar rorligt pd bussningen.

[ Anmarkning
Pa bromsok som ar av tidigare utférande an
monoblock ska verktyg (BPW-nr
02.0130.39.00) anvandas vid montage av
tryckstycken. Tryckplatta och balg pa dessa
bromsok har en annan diameter an pa bromsok
imonoblockutférande.

[ Anmarkning
Presskraften bor ej 6verstiga 250-300 N.
Presskraften uppnas 6ver skruv med
havarmslangd 250 mm och handkraft 20 N.
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BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

10 Renovering av bromsokslagring

10.1 Byte av tatningssats
(xod gummibalg)

Montera av bromsoket (se kap 12 sid 34).

Demontera cylinderskruvarna pos 46, 47 (Sekap 12.1
sid 34).

Tag av plastringen(52a) fran glidbulten (45).

Tryckut glidbulten.

Brytloss balgen (52) med en skruvmejsel.

Rengor dar balgen suttit.

[ Anmarkning
Det ar viktigt att balgens sate inte ar skadat.

Montera ny balg (52) i hylsan (se pil) pa
ipressningsverktyget (BPW-nr 02.0130.63.00) for
monoblock resp (BPW-nr 02.0130.40.00) for tidigare
utforande pa bromsok.

Pressa in hylsan med balg pa avsedd plats. Max
atdragningsmoment 8 Nm.

[ Anmarkning
Det ar viktigt att gummibalgen sitter ratt i
hylsan f6r att undvika klamskador pa gummit.

Fetta inmassingsbussningen och glidbulten med
Renolit HLT2.

Montera glidbulten (45).

Se till att balgen gar inisparet pa glidbulten. Hall
béalgen sa thoptryckt som mojligt for att undvika att den
blir luftfylld.

Montera ring (52a) pa glidbulten for att sakra balgen
mot sparetiglidbulten.

[ Anmarkning
Innan montering av bromsen, se till att alla
delar ar lattrorliga.

Montera bromsoket (se kap 12, sid 35).
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10.2 Byte av massingsbussning och
glidbult pa huvudlagring

Montera av bromsoket (se kap 12 sid 34).

Demontera cylinderskruvarna (46) och (47), (se kap Mutter 61 Ror Skruv
12.1sid 34).

/ T /5-—)-\,“ 7 /,\r
Tag av plastringen(52a) fran glidbulten (45). %_ I — 1 = — \. =
Tryckutglidbulten. [ T T Z 1
Brytloss bélgen (52) med en skruvmejsel. L / g >
Rengor dar balgen suttit, e

Infettad eller inoljad

[ Anmarkning
Det ar viktigt att bdlgens sate inte ar skadat.

Pressa ur massingsbussningen (61) ur bromsoketmed
kombiverktyg (BPW-nr 02.0130.64.00). De delar av
verktyget som ska anvdndas vid demontering ar T12/
T13/T14. Setill att verktyget ar raktivertikalled. Pressa
utmassingsbussningen éver spindeln T'13.

For bromsok av tidigare utférande ska verktyg (BPW-
nr 02.0130.41.00) anvandas.

Pressaiennymassingsbussning (61) med kombi-
verktyg (BPW-nr 02.0130.64.00). De delar av verkyget
som ska anvandas vid montering av massings-
bussning resp nar man gor 'invandiga koérnslag’'i
bussningen ar T8/T13/T'14/T16.

Montera verktygsdelen T14 pd T13 och skruva tills
anslag. Placera T8 intill T14 (se bild).

Placera massingsbussningen pa T16 och for in den till
belaggschaktet pd okets insida. Forin T8/T13/T14 fran
oketsutsida och skruva féorhandnT131T16. Drivi
massingsbussningen genom att skruva pa T14 tills
anslag. Kontrollera att verktygsdelen T8 ligger plant
mot anliggningsytan i bromsoket. Verktyget far inte
kantra.

Massingsbussningen sédkras genom att gora
"invandiga kornslag’ i denna. Skruva pa T16 tills
anslag. Skruva tillbaka T'16 ca 20 mm. Lossa aven T'14.
Snurra T'16 ca 60° och gor ytterligare kérmslag genom
attupprepa proceduren ovan.

For kérnslag vid bromsok av tidigare utférande ska
verktyg (BPW-nr 02.0130.52.00) anvandas.

Kontrollera att inga grader finns imassingsbussning-
ens sate.

Fettainmassingsbussningen med Renolit HLT2 (vitt).
[ Anmarkning

I tatnings- och bromsoklagringssatserna
ingar ny glidbult med skruv.

Fettain glidbulten med Renolit HLT?2.
Montera glidbult och béalg (se kap 10, sid 28).

29



BPW — slapfordonsaxel med pneumatisk skivbroms

10.3 Byte av glidbussning (gummi) pa
stodlagring av aldre utforande

Demontera glidbult (44).

Tryck thop gummibussningen och drag ut.

Rengor ytorna i oket grundligt och spraya pa zink-

spray (lattorka).

Stryk bade in- och utsida av bussningen med Renolit
HLT2. Vik ihop bussningen och satt den pa plats i
bromsoket.

Se till att gummibussningens styrkant hamnar i sparet
(se pil).

Montera glidbulten.
Montera bromsoket (se kap 12, sid 35).

3> Anmarkning
[ tatnings- och bromsoklagringssatserma ingar
ny cylinderskruv.

Drag at cylinderskruv (46/47) med 180 Nm + 90°
vinkeldtdragning, (se kap 2, sid 4) och kontrollera att
oketror siglatt.

Byte av glidbussning pa stéodlagring av
nyare utforande

(reparationssats 09.801.06.30.0)

Anvand en polygrip for att ta loss platkdpan som sitter
over cylinderskruv (46) och ldser gummibéalgen mot
glidbulten.

Lossa cylinderskruv (46).

Demontera glidbult och glidbussning med hjdlp av
kombiverktyg (BPW-nr 02.0130.59.00), se bild.

De delar av verktyget som ska anvandas vid demon-
tering ar T20/T21/T22 samt T5 eller T6 beroende pa
glidbultsutférande (se sid 31, langstned).

Rengoér ytorna i oket grundligt och spraya pa zink-
spray (lattorka).

Fetta in bussning och glidbult med Renolit HLT?2 (vitt).

Montera bussningenioket med verktyg (BPW-nr
02.0130.59.00). De delar av verktyget som ska
anvandas vid montering ar T18/T19/T20/T22, se bild.
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Placera glidbussningen pa verktyget. Skruvain
gangstiftet pd underdelen av T19 sa att stiftet inte
sticker ut. Placera verktyget pd plats i bromsoket. Dra
for hand at T22 till anslag. Skruva ut gangstiftet pd T19
till anslag for att pa detta satt jamna ut ev ojamnheteri
bromsokets gods. Driv ned glidbussningen (4) genom
att skruva pa T22.

Max dtdragningsmoment 45 Nm.

Min atdragningsmoment 8 Nm.

Kontrollera att metallringen (5) i glidbussningen inte ar
rorlig.

[ Anmarkning
Momentnyckel ska anvandas!

Tips

Om gummilagrad glidbult med rullbalg (nyare
utférande) inte langre passar p g a att haleti
bromsoket blivit ovalt, kan man anvanda
tidigare utférande pa glidbult, d vs glidbult
med éppenlagring. Se byte av glidbussning
(gummi) pa stédlagring av aldre utférande,
sid 30.

Smorjin glidbulten med Renolit HL'TZ. Montera glid-
bulten. Montera bromsoket, se kap 12, sid 35).

Drag at cylinderskruv (46/47) med 180 Nm + 90°
vinkeldtdragning, och kontrollera att oket ror sig latt.
Nar skruven (46/47) ar atdragen monteras platkdpan
(ireparationssats 09.801.06.30.0) med verktyg
(BPW-nr 02.0130.58.00). Kdpan slas fast och laser
gummibalgen mot glidbulten éver cylinderskruven.

[ Anmarkning
Bromsok av dldre utférande var vid leverans
férsedda med en glidbussning dar anslags-
ringen (undre delen) hade @ 35 mm (se bild).
Nyare bromsok ar férsedda med en glidbuss-
ning dar anslagsringen har @ 39 mm. Vid
montage av glidbussning med @ 39 mmi ett
gammalt bromsok som ar avsett {6r en
glidbussning med @ 35 mm, kommer
glidbussningen darfor inte att passa tillfreds-
stallande (den gar inte att drivaned till sitt
andlage i bromsoket). Glidfunktionen
paverkas inte direkt av den felaktiga monter-
ingen, men det finns risk {6r att smuts kan
lagrasidet tomma utrymme som uppstar
langst ned. Smutsen orsakarisin tur samre
glidfunktion.
Ovanstaende ska beaktas vid demontage av
glidbult och glidbussning. Har glidbussning-
ens anslagsring @ 35 mm ska verktygsdelen

T5 anvandasiverktyg (BPW-nr 02.0130.59.00).

Har glidbussningens anslagsring @ 39 mm ska
istallet verktygsdelen T6 anvandas.

035
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11 Byte av bromscylinder

11.1 Demontering av bromscylinder

Skruva av luftanslutningen pa bromscylindern. Lossa
fastsatmingsmuttrarna M16x1.5-NV 24.
Tag av bromscylindern.

11.2 Montering av bromscylinder

Vid montering av bromscylinder tillse att dranerings-
halet dr nedat och att denundre pluggen ar borttagen.
(se pil). Ovriga pluggar ska sitta kvar.

3> Anmarkning
Rengér anlaggningsytorna pa bromsok och
cylinder. Anvand endast godkanda broms-
cylindrar (med inre tatning) som dr amnade fér
skivbroms.

Innan montering av bromscylinder sker ska broms-
cylinderns kontaktstalle pd havarmen fettas inmed
Renolit HLT2 (se pil).

[ OBS!

Anvand inget fett som innehaller
Molybdensulfit.

Atdrag‘m‘ngsmoment pa fastsattningsmuttrarma:
VM 16x1.5-NV24 M =200Nm

Montera ater luftanslutningen pa cylindern.

Gor en funktionskontroll av bromsarma.

11.3 Demontering av fjaderbroms-
cylinder

[ OBS!

Innan man lossar fjaderbromscylindrarna
maste fordonet sakras sa att det ej rullarivag.

Lossa parkeringsbromsen. Lossa gummiproppen (1).
Lossamuttern (2) och demontera den tillsammans
med brickan. Fér in fladerbromsskruvenibroms-
cylindern och snurra den 90°s4 att den hakar fast.
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Montera mutter och bricka pa fiaderbromsskruven.
Genom att muttern dras atlossas bromscylindem
mekaniskt.

Andratyper av fjaiderbromsskruv (mekanisk lossning-
sanordning, se pil) lossas genom att skruvas moturs.

[ OBS!

Anvandingen mutterdragare.
Bromscylindern far ej 6ppnas!

Skruva av luftanslutningarna pa bromscylindern.
Lossa fastsatmingsmuttrarna M16x1.5-NV24.
Tagavcylindern.

11.4 Montering av fjaderbromscylinder

Vid montering av bromscylinder tillse att dranerings-
hélet ar nedat och att den undre pluggen ar borttagen.

3> Anmarkning
Rengér anliggningsytorma pa bromsok och
cylinder.
Anvand endast godkanda bromscylindrar (med
inre tatning) som ar &mnade {61 skivbroms.

Innan montering av bromscylinder sker ska broms-
cylinderns kontaktstallen pd havarmen fettas inmed
Renolit HLT2 (se pil).

[ OBS!

Anvand inget fett som innehaller
molybdensulfit.

Atdragmngsmoment for de nya fastsattningsmuttrarna
VM 16x1.5-NV24 M =200 Nm
Montera ater luftanslutmingen pa cylindermn.

[ OBS!

Forvaxla ej luftledningarna.

Lossa parkeringsbromsen. Demontera muttern (2) fran
fladerbromsskruven. Lossa fjaderbromsskruven genom
att vrida den 90°och dra denutat. Sluthaleticylindern
genom att fasta gummiproppen (1) pa plats. Placera
fladerbromsskruven med mutter och brickaidess faste
pa bromscylinderns sida.

Andratyper av fladerbromsskruv fasts genom att de
skruvasibotten (atdragningsmoment 40 Nm (30-50),
(galler for BPW fjaderbromscylindrar).

[ Anmarkning
Man erhaller ingen parkeringsbromsverkan om

fjaderbromsskruven ej ar inskruvad.

Gor en funktionskontroll av bromsarna.
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12. Byte av bromsok

[ OBS!

Vid byte av bromsok, anvand endast ok enligt
BPWs rekommendationer (se typskylt pa
bromsoket resp BPW-axelnummer).

12.1 Demontering av komplett
broms fran axel

Tagur bromsbeldggen (se kap 8, sid 24-25).
Demontera bromscylindrarna.

Skruva av de 4 skruvarna (pos 48). Bromsok med
tangentiell infasting har 4 st nfasmingsskruvar.
Bromsok av tidigare utférande (axiell infastning) sitter
fastmed 5 st skruvar, se sid 38.

[~ OBS!
Beakta klamrisk!

Lyft bort komplett broms.

12.2 Demontering av bromsok
Tagur bromsbeldggen (se kap 8, sid 24-25).

Demontera bromscylindrarna (sekap 11, sid 32-33).

Monoblock:

Sla inen skruvmeijsel eller ett dorn imitten av kapseln
pa huvudlagringens framsida (se bild). Pressa ur
kapselnmh a skruvmejseln/dormnet.

[ OBS!

SIAINTE in skruvimejseln/dornet mellan
kapselns ytterkant och bromsokets gods. Da
kan oket skadas.

Tidigare (konventionellt) utférande:
Tag av spannband (54a) och balg (54) alt sld av stal-
kédpan.

Anvand en polygrip for att demontera platkdpan som
sitter dver cylinderskruv (46) och laser gummibalgen
mot stédlagringens glidbult (se bild).

Skruvaur cylinderskruvarna (46 och 47).

[ OBS!

Klamrisk! Hall endast bromsoket pa utsidan,
ha ejnagra fingrar mellan bromsok och
bromsbrygga.

Tag av bromsoket frdn bromsbryggan.

[ OBS!

Olycksrisk! Det ar ej tillatet att ppna eller
dela ett bromsok.
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12.3 Montering av bromsok

Placera bromsoket pad bromsbryggan.

Skruva in de nya cylinderskruvarna (46 och 47).
Skruvarna ska vara fria fran fett. Atdragningsmoment:
180 Nm + 90° vinkeldtdragning (se kap 2, sid 4).

Kontrollera okets lattrorlighet.

Kontrollera deninre balgens anliggningsytor.

Monoblock:

Om bromsoket dr avmonoblockutférande och har en
huvudlagring som ar ""ingjuten’’ i bromsokets gods, sla
dit en ny kapsel pa huvudlagringens framsida. Anvand
verktyg (BPW-nr 02.0130.65.00) for att sld kapseln pa
plats. Ha oketibottenlage (balgen pa okets insida ska
vara sammanpressad) nar kapseln slds i, annars
evakueras inte luftenibalgen.

Tidigare (konventionellt) utférande:

Vid behovmontera ny béalg (54) vid huvudlagringens
glidbult och fixera med ny lasklamma (54a).
Fastsattningsytorna for balgen (54) maste vara fettfria.
Vid utforande med stélkdpa, sl dit en ny stalkdpa med
verktyg (BPW-nr 02.0130.57.00). Bestryk kdpans
insida och o-ringen med Renolit HLT2. K&dpan maste
slas pa rakt, den far ej kantra (dd kan o-ringen skadas
eller gd av). Anvand verktygets insexskruvar for att
fixera stalkdpaniverktyget.

O-ringen ska placeras ca 2 mm fran anliggningsytan.
Kontrollera att kdpan och o-ringen kommer kant i kant
med oket, utan ndgon glipa. Efter montering far ndgon
del av o-ringen ejsynas.

Montera platkdpa ireparationssats 09.801.06.30.0 med
dorn (BPW-nr 02.0130.58.00). K&pan slas fast och
laser gummibdlgen mot stoédlagringens glidbult.

Montera bromsbelaggen (se kap 8, sid 24-25).

Justera bromsen (se kap 8, sid 24-25, luftspel).

Montera bromscylindrarna (sekap 11, sid 32-33).

Montering av kapsel med verktyg 02.0130.65.00

O-ring

Om stdlkapa monteras skall o-ringen vara
infettad liksom kdpans hela insida.

Montering av kdpa med verktyg 02.0130.58.00
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13 Byte av bromsskiva

13.1 Demontering av hjulnav med
bromsskiva

Skruva avnavkapseln frdn navet.

Lossa hjulmuttrarna.

Fordonet pallas upp sakert. Lyft axeln tills hjulen kan
rotera fritt.

Skruva av hjulmuttrarma och ta bort hjulen.

Lossa sensorkabel vid kontakten pa axeln, om sensorm
sitter ibromsoket. Tagur bromsbelaggen (se sid 24-
25).

Skruvarmna (48) med brickor skruvas ut ur broms-
bryggan.

3> Anmarkning
Panyare bromsok med tangentiell infastning
sitter oket fast med 4 st skruvar monterade i
fordonets koérriktning (se bild). Bromsok av
tidigare utférande (axiell infastning) sitter fast
med 5 st skruvar monterade i axelkroppens
riktning (se sid 38).

Komplett bromsenhetlyftes bort frén axeln.

ECO Maxx:
Hakring med ldspinne tas bort fran axelmutter.

ECOPs:
Hakring med ldssegment tas bort fran axelmutter.

Skruva ut axelmuttern. Harvid foljer kplnav och
bromsskiva med och kan tas bort fran axeltappen.

13.2 Byte av bromsskiva

Sla ur hjulbultarna ur navet (skada ejgangorna).
Rengérnavet. Dela pd nav och bromsskiva.
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Lagg enny bromsskiva pd navet. Tryck in hjulbultarna
sd langt som mojligt och dra med hjalp av mutter och
bricka hjulbultarna pa plats. Se till att bultskallens
urtag passas in mot bromsskivan.

3> Anmarkning
Nyare bromsskivor ar inte centrerade moten
speciell kantinaven. De centrerasistallet
genom hjulbultarna. Hjulbultshalen har darfor
blivit nagot mindre.

13.3 Montering av hjulnav med
bromsskiva
Rengdr axeltappen och sprayamed BPW
Antikorrosionsspray eller smorjmed ECO-Li ™ fett,
Komplett navenhet med bromsskiva monteras pa
axeltappen. Brickan innanfor axelmuttern har en tapp
(se pil) som maste passa in imotsvarande spar pa
axeltappen innan axelmuttern kan skruvas in.

14 Installning av lagerspel

14.1 Installning av lagerspel
ECO-axel

Se sid 20.

14.2 Installning av lagerspel
ECO*s-axel

Sesid 21,

N

NN
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15 Montering av broms och hjul

Rengoér anliggningsytor pa broms och bromsfaste samt
gangor i bromsfaste.

Komplett bromsenhet monteras pa axel med 4 st
skruvar (48) och brickor. Atdragnmgsmoment skruv:

M16x1,5 M=320Nm (300-350 Nm). Galler for
bromstyperna SB3745T, SB4309T och SB 4345T.

3> Anmarkning
Vid montage av bromsok med tangentiell
infastning (se bild) ska f6ljande beaktas:
Den férsta skruv som monteras ska vara
belagen pa samma sida som glidbultarnas
huvudlagring. Dra in skruven tills skruvskallen
tar emot bromshallaren.

Monteraresterande 3 skruvar pa samma satt.

Den forsta skruv som dras at till korrekt
atdragningsmoment ska vara belagen pa
samma sida som huvudlagringen.

Den andra skruv som dras at till korrekt
atdragningsmoment ska vara belagen pa
samma sida som stédlagringen.

3> Anmarkning
Skruvarna ska vid montage vara fria fran fett.

P4 dldre bromsoksutforande (axiell infasting) som
monteras pa axel med 5 st skruv (48) galler foljande
atdragningsmoment:

M18x1,5 M=420Nm (400-460Nm) SB4345
M16x1,5 M=300Nm (280-330 Nm) SB3745

Sensor och klamhylsa kontrolleras med avseende pa
skador och anvandbarhet. Klamhylsa och sensor
insmorjes med silikonpasta mot korrosion.

Montera hjul och dragkorsvis at hjulmuttrarna med
atdragningsmoment:

630 Nm (600-660 Nm) mittcentrering + alufdlgar
510Nm (485-535Nm) bultcentrering

Fetta in navkapselns ganga runt ommed

BPW ECO-Lif™sfett. Montera kapseln pa navet och
drag atmed f6ljande dtdragningsmoment:

800 Nm stalkapsel

350Nm alukapsel
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16 Demontering/montering hjulnav

ECO-lagringen ar langtidssmord. P4 ECO™-axlar ska
fettbyte ske efter 3 ar (ingen km-begransning). Under
denna tid ska naven inte 6ppnas. PA ECO-axlar ska
fettbyte ske efter 2 ar eller 35 000 mil.

Av-och pdmontering av kplnav ar beskrivet under
kap 13-14 sid 36-37.

Om nav utan bromsskiva skall demonteras: sld ur
hjulbultarna (akta gangorna) och demontera ECO-
navet genom att skruva ut axelmuttern. Sitter nav och
skiva hart mot varandra, dela nav och bromsskiva med
hjalpaventunn, bred mejsel.

For att demontera det yttre rullagret tas axelmutter och
sakringsring bort.

Bricka ochlager kan darefter lyftas ut. Lagret rengores
grundligt och kontrolleras angdende slitage, skador
och anvandbarhet. Vid behov bytes lagret. Darvid
drives lagrets ytterring och bakomliggande bricka ut
ur navet. Vid montering, beakta att nya brickan vandes
ratt.

Fettbyte och fettmangd, se kap 17 sid 42-43.

Om polhjuleti plat finns ska detta demonteras. Polhjuli
gjutjarn ska ejdemonteras.

8-9 tons axlar:

Demontera polhjulet med hjalp av verktyg (BPW-nr
16.020.22953). Tryck in verktyget och vrid det moturs
for attlossa polhjulet.

10-12 tons axlar:
Demontera polhjulet fran navet.

SKH 8-10 tons axlar:
Lossa polhjulets fastskruvar (se pil i bild) och lyftur
polhjuletur bromsskivan.

[ Anmarkning
Polhjulet far vid demontage inte skadas eller
deformeras.

For attdemontera detinre rullagret tas * grovsmuts-
tatning och ldsring bort.

*PAECO™9 T demonteras polhjulet forst. Los stodring
finns ej pd ECO™# 9T, Den ar integrerad i axeltappen.
Navtatningen sitter ihop med en bricka och maste
bytas ut samtidigt.
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Stodring med tatingsring och lager kan darefter lyftas

ur.

Stodring

Lagrenrengores grundligt och kontrolleras angaende

slitage, skador och anvandbarhet. Vid behov bytes
lagret. Darvid drives lagrets ytterring med fett-
begransningsplat ut ur navet. Vid montering anvandes
ny fettbegransningsplat.

Montera ny navtatning pa stodringen.

Taming tryckes (med den 6ppna sidan ut frdn navet)
pa stédringen till anslag. Tatingslapp instrykes med
BPW ECO-Li™ fett. Kontrollera slitring i nav for nav-
tatning. Har slitringen slitspar bytes denna.

Lagren fylles med BPW ECO-Li™s fett, dven ytter-

ringarna instrykes med fett. Fettbyte och fettmangd, se
kap 17 sid 42-43.

Montera inre lagerinavet.

Laggistodring med tatningsring (Vid ECO™ 8-9 tons
axlar enbart tatningsring).
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Las med sdkringsring i darfor avsett spar.

Vid ECO-axlar och 10 ton ECO™* axlar:
Fyllmed fett innan grovsmutstamingen monteras.
Montera grovsmutstatningen pa stodringen.

Montera polhjul.

ABS polhjuli plat:

8-9 tons axlar:

Placera polhjuletinavet. Placera verktyg (BPW-nr
16.020.22953) 6ver polhjulet. Vrid verktyget medurs
till anslag for att fasta polhjulet pa plats.

10-12 tons axlar:
Snapp i polhjulet pd avsedd plats i navet.

ABS polhjuligjutjarn f6r SKH 8-10 tons axlar:
Fast polhjuletmed de 5 infastmingsskruvarma och
brickomma.

M6 x 30 - 8.8 for utforande med 8 hjulbult

M6 x 20 - 8.8 for utférande med 10 hjulbult

Yttre lagretmonterasinavet.

Laggibrickanmed den planslipade sidan utat (mot
axelmuttern).

Montera axelmuttern. Lds med l&sring i darfor avsett
spar. Montering av kplnavenhet, se kap 13.3 sid 37.
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17. Fettbyte, fettmangd
17.1 Fettbyte, fettmangd ECO

Fett i ECO-hjulnav samt 10 ton ECO™

ECO-navet ar langtidssmort, se kap 16.
Rengérnoga vid service, smorjoch dtermontera.

il

Sprayamed BPW ECO - Assembly and protection spray eller smorjmed ECO-Li fett for att motverka passningsrost
mellan lagerbana och axeltapp.

Fett

BPW hjullagerfett ECO-Li*™s
Fettmangd per lager

@ Inner

@ Yiter

@och@

Fyll hjullagren med fett, ECO-Li*™s, Resterande mangd laggs ilagerbanorna.
Byt ut tatningsringen och smoérj dess kontaktyta med ECO-Li*™s,

Axellast Lager Fettmangd Lager Fettmangd
8000-9 000 kg 33116 120g 32310 120g
10000-12 000 kg 33118 170g BBI21IE 120g

Lagerinstallning se sid 20.
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17.2 Fettbyte, fettmdangd ECO*™"s

Fett i 9 ton ECO™s-hjulnav

Fett @
I

1 ]\
—— o - -

mellanlagerbana och axeltapp.

ECO™s-navet ar langtidssmort, se kap 16 resp Service- och underhéllsforeskrifter for ECO™,
Vid service efter utgdngen garantitid, rengdr noga, smorj och dtermontera.

Fett

Sprayamed BPW ECO - Assembly and protection spray eller smérjmed ECO-Li fett for att motverka passningsrost

Axellast

BPW hjullagerfett ECO-Lif™s

Fettmangd per lager

Fettmangd

(2) Ytter

Lager

Fettmangd

6 500 — 9 000 kg

170g

38213

120g

@och @

Fyll hjullagren med fett, ECO-Li*™s, Resterande mangd laggs ilagerbanorna.
Byt ut tamingsringen och smorj dess kontaktyta med ECO-Lif™s,

Lagerinstallning se sid 21.
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