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Kraftfahrt-Bundesamt

[-24832 Flensburg
el*94/20%0640*00

EWG-TYPGENEHEHMIGUNGSBOGEN

EEC TYPE - APPROVAL CERTIFICATE

Benachrichtigung iiber die:
- Typgenehmigung )

fur einen Typ einer Verbindungseinrichtung gemdf der Richt-
linie (94/20/EG)

Communication concerning the:

- type-approval,

of a type of a component with regard to Directive (94/20/EC)
Genehmigungsnummer : el*94/20*0640*00

Type-approval number:

Grund fiir die Erweiterung: entfillt - not applicable
Reason for extension:

ABESCHNITT I
SECTION I

1. Fabrikmarke (Firmenname des Herstellers):

Make (trade name of manufacturer):
Walter winterhoff CmbH

2. Typ und allgemeine Handelsbezeichnung(en):

Type and general commercial description(s):
WW 30, Zugkugelkupplung
WW 30, Coupling head

Ausfihrung Augfithrungs—
bezeichnung
version versionmark
D2 WW 30-D2
D3 WW 30-D3
D6 Www 30-D6
D65 Ww 30-D65
D3H ww 30-D3H
® ww 30-K !
c4 WW 30-C4
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Kraftfahrt-Bundesamt

D.24832 Flansburg

e1*94/20*0640*00
2=
|
104 WW 30-C5
Ccé6 Ww 30-C6
c7 WW 30~C7
0.3. Merkmale zur Typidentifizierung, sofern auf der Verbindungs-

einrichtung vorhanden:

Means of identification of type if marked on the component:
Fabrikmarke (Firmenname des Herstellers)

Geriteklacsea

Ausfihrungsbezeichnung

Make (trade name of manufacturer)

Device class

Versionmark

0.3.1. anbringungsstelle dieser Merkmale:
Location of that marking:
oben auf dem Geh&use
at the top of the housing

0.5. Name und Anschrift des Herstellers:
Name and address of manufacturer:
Walter Winterhoff GmbH
D-58339 Breckerfeld

0.7. Bei BRauteilen und selbststdndigen technischen Einheiten:
Lage und Art der Anbringung der EWG-Genehmigungs-
kennzeichnung:

In the case of components and separate technical units,
location and method of affixing of the EEC approval mark:
oben auf dem Gehiuse, Fabrikschild angenietet oder ange-
klebt oder Angaben eingegossen

at the top of the housing, manufacturer’s plate riveted or
sticked on or details cast-in

0.8. Name (n) und Anschrift({en) der Fertigungsstitte(n):
Name (s) and address(es) of assembly plant(s):
s. Punkt 0.5,
s. Point 0.5.

ABSCHNITT II
SECTION II

1. Zusétzliche Angaben (soweit zutreffend):
Additional information (where applicable):
siehe Anlage I
see Appendix I
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Kraftfahrt-Bundesamt

D-24932 Flensburg
e1*94/20*0640*00

Technischer Dienst, der fir die Durchfthrung der Prifungen
verantwortlich ist:

Technical service responsible for carrying out the tests:
Rheinisch-Westfialischer Technischer Uberwachungs-Verein
Fahrzeug GmbH

D~45037 Essen

Datum des Priifberichts:
Date of test report:
18.03.1998

Nummexr des Priifberichts:
Number of test report:
012940/98

Bemerkungen (gegebenenfalls):siehe Anlage I
Remaxks (if any) :see Appendix I

Ort: D-24932 ¥Flensburg
Place:

Datum: 25.03.1998
Date:

Unterschrift: Im Auftrag

Signature:
! Do %é‘

Budde

!

Eine Liste der beil der Genehmigungshehdrde eingereichten
Unterlagen ist beigefiigt; diese Unterlagen sind auf Anfrage
erhdltlich.

Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen

The index to the information package lodged with the
component authority that has granted type-approval, which
may be obtained on request, is attached.

Index to the information package
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Kraftfahrt-Bundesamt

D-24932 Flensburg \
el1%94/20*0640*00

Anlage I
] Appendix I

I
zum BEWG-Typgenehmigungsbogen Nr.: e1*94/20*%0640%00
to EEC type-approval certificate No.:
fiir mechanische Verbindungseinrichtungen gemaf Richtlinie 94/20/EG

concerning the component type-approval of mechanical coupling
devices with regard to Directive 94/20/EC

1. Zusédtzliche Angaben
'b Additional information
1.1 Rlassenbezeichnung des Typs der Verbindungseinrichtung:
Class of the type of coupling:
B50-X
1.2 Fahrzeugklassen oder -typen, fir die die Verbindungs-

einrichtung bestimmt oder auf die sie beschrénkt ist:
Categories or types of vehicles for which the device is
designed or restricted:
siehe Beschreibungsbogen
see information document
1.3 Zulidssiger De-Wert:

Maximum Dc-value:

27 kN

1.4 Zulédssige vertikale Stitzlast § am Kuppelpunkt:
Maximum vertical load § at the coupling point:
“ 150 kg

! 1.5 Zulissige Sattellast U an der Sattelkupplung:

‘ Maximum load U at the fifth wheel coupling point:
| entfillt not applicable
|

‘ 1.6 Zulédssiger V-Wext:
| Maximum V=value:
: entfille not applicable

; 1.7 Herstellerangaben zur Anbringung des Typs der Verbindungs-
einrichtung am Fahrzeug und Fotos oder Zeichnungen dex

’ Befestigungspunkte sowie zusitzliche Angaben, wenn die

l ’ Vexrwendung des Typs der Verbindungseinrichtung auf

besondere Fahrzeugtypen beschrankt ist:

Instructions for attachment of the coupling type to the
vehicles and photographs or drawings of the fixing points
at the vehicle given by the manufacturer; additional
information if the use of the coupling type is restricted
to special types of vehicles:

siehe Montage- und Betriebsanleitung

sae installation and operating instructions



14/12 2004 16:40 FAX +49 2338 14686 WINTERHOFF GMBH doos

o

Kraftfahrt-Bundesamt

D-24932 Flansburg
el*94/20*%0640*%00

.8

Angaben {iber evtl. anzubringende besondere Anhéngebdcke
oder Montageplatten: '
Information on the fitting of speclal mounting frames or
mounting plates:

aentfallt

not applicable

Bemerkungen:

Remarks:

Die Ger#te sind nur zur Verbindung mit Kupplungskugeln
der Klassen A50, ISO 1103 oder DIN 74058 genehmigt.
The devices are only granted to conmmect with coupling
balls of the classes A50, IS0 1103 or DIN 74058.

Jeder Verbindungseinrichtung ist eine Montage- und
Betriebsanleitung beizufigen.

Every coupling device must'be accompanied by installation
and operating instructions.

Der Anbau der mechanischen Verbindungseinrichtung an das
Fahrzeug ist nach den Anforderungen des Anhangs VII der
Richtlinie 94/20/EG zu priifen; (siehe Anhang I,

Nr. 5.10.).

The installation of the mechanical coupling device to the
vehicle must be checked according to the requirements
given in Annex VII of the Directive 94/20/EC;

(see Annex I, No. 5.10.).
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Kraftfahrt-Bundesamt

D-24932 Flensburg
el*94/20%0640*00

Irhaltsverzeichnis zu den Besgschreibungsunterlagen

Index to

the information package

Ausgabedatum: 25.03.1998 letztes Anderungsdatum: -

Date of issue:

last date of amendment:

1. Hebenbestimmungen und Rechtbehelfsbelehxung
By-clauses and informations to legal remedy

2. Priifbericht Nr.:
Test report no.:

012940/98 vom 18.03.1998

L Abnahmebestdtigung

1 Declaration

3. RBeschreibung der Anderungen:
Description of the modifications:

ontfdllt -~ not applicable

Flensburg, den 25.03.1958

Im auftrag

DBecltlc

Budde
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Hersteller:

Geratetyp:

Walter Winterhoff GmbH

WW 30

WINTERHOFF GMBH

Prifbericht
Nr. 012940/98

Blatt 1/1

Priifbericht Nr. 012940/98

iiber die Priifung gemiil der Richtlinie 94/20/EG des Europiischen Parlamentes
und des Rates vom 30.05.1994 iiber mechanische Verbindungseinrichtungen
von Kraftfahrzeugen und Kraftfahrzeuganhingern sowie ihre Anbringung an
diesen Fahrzeugen, einschlieBlich aller Anderungen bis Nr.—/—/EG vom —--.—

0. Allgemeine Angaben
'0.1.  Fabrikmarke:
0.2.  Typ und Handclsbezeichnung:
0.3.  Merkmale zur Typidentifizierung:
0.3.1. Anbringungsstelle dieser Merkmale:
0.5.  Name und Anschrift des Herstellers:
0.7.  Lage und Art der Anbringung der
EWG-Genehmigungskennzeichnung:
0.8.  Anschriften der Fertigungsstitten:
1. Technische Angaben
1.1 Eingereichte Muster:
Art:
Klasse:
Ausfiihrungen der Priifmuster:
Zusitzliche Teile:
Werkstoffproben ggf.:
Priffahrzeug gef.:
Zusitzliche Unterlagen:
B012840,.D0C

Walter Winterhoff GmbH

Typ WW 30;
Zugkugelkupplung 50

Herstellername

Typ
Fabrikschild auf dem Geh#use
siehe Beschreibungsbogen

auf dem Fabrikschild aufgedruckt
oder eingeprigt, angebracht am

doo1

RWIUV

Gehiuse oder dort eingepriigt erivg€goSs £

siche Beschreibungsbogen

!

3 Stiick

nicht genormte Zugkugelkupplung
50

B50-X

1. D2 (innenliegende Teile)

2. D2 (komplett)

3. D2 (Gehiuse)

keine

keine

entfillt

keine

Anschrift;

Institul for Fahrzeugtechnik
Adlersimalis 7

45307 Essen

Telefan (0201) 826-0
Telefax (0201) 8254150

RWTUV

FAHRZEUG GMBH
Steubsnstralle 53
45138 Essen

Tealefon (0201) 825-0
Telefax (0201) B25-2517
Telex 8 579 680

AG Essan, HRB 9975
Aufslchtsratgvoreizendar:
Ulrich Waber
Gesenaftefohrung:
Claus Wolff (Vors.)
Klsus Bothe

Dleter Fdisch

Ulrich Kasgtner
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Herste!ler: Walter Winterhoff GmbH

Geratelyp: WW 30

WINTERHOFF GMBH

Priifbericht
Nr. 012940/98

Blatt 2/5

@oo2

RWTGV

1.2.

2.1.

2.1.1L

2.2,

22.1.

222

2.2.3.

2.24.

Eingereichte Unterlagen:

!

Beschreibungsmappe mit Be-

schreibungsbogen nach Anh. III
Nr. 9701/WW 30 mit Anlagen

Priifergebnisse

Kennzeichnung

Kennzeichnung der Priifinuster:

Die Genehmigungskennzeichnung ist
auch im angebauten Zustand deut-
lich lesbar:

Allgemeine Anforderungen

Die Verbindungseinrichtung entspricht
dem Stand der Technik in Bezug auf
Bauart, Befestigung und sichere
Bedienung:

Sie ist so konstruiert, daB sie bei
normalem Gebrauch, sachgeméfer
Wartung und rechtzeitigem Austausch
von Verschleifiteilen ununterbrochen
eine zufriedenstellende Funktion
erwarten 140t

Die Montage- und Betriebsan-
leitung enthilt ausreichende
Informationen zur Montage und zum
ordnungsgeméfBen Betrieb:

Es werden nur genormte Werkstoffe
verwendet, deren Eigenschaften in
einer Norm oder in den Priifunter-
lagen festgelegt sind:

B8012940,h0OC

1. 684736/14
2.684736/15
3.684736/16
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Herstelier: Walter Winterhoff GmbH Prafbericht
Nr. 012940/98
Gersteiyp: WW 30 Blatt 3/5
ja nein

2.2.5. Alle Teile, deren Versagen eine
Zugtrennung bewirken kann, sind
aus Stahl gefertigt:

Wenn nein:

Die Gleichwertigkeit der verwendeten
anderen Werkstoffe ist nach-
gewiesen (s. Bemerkung 3.2.):

2.2.6. Alle Verbindungen sind formschliissig,
und die geschlossene Stellung st

mindestens einfach formschliissig
gesichert:

2.3. Abmessungen

2.3.1. Die Zugkugelkupplung kann mit
Kupplungskugeln nach Abbildung 2
von Anhang V sicher gekuppelt
werden; eine sichere Verbindung ist
auch nach
2uldssiger Abnutzung gewihrleistet:

23.2. Die vorgeschriebenen Mindestheweg-
lichkeiten, einzeln und kombiniert,
werden auf Kupplungskugeln nach

Abbildung 2 von Anhang V erreicht:

2.3.3. Die Zugkugelkupplung kann innerhalb
des Freiraumes nach Abbildung 30 von
Anhang VI sicher betiitigt werden:

2.4 Festigkeitsprufungen
2.4.1. Alle konstruktiven Einzelheiten, die

EinfluB auf die Festigkeit haben, sind
an den Priifmustern vorhanden:

£012940,0:0C
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Hersteller: Walter Winterhoff GmbH Prifbericht Muv
Nr. 012940/98

Geratetyp: WW 30 Blatt 4/5

2.4.2. Es wurden Dauerschwingversuche mit
folgenden Priifwerten durchgefiihrt
(mit dem 1. und dem 3. Priifmuster):

Kraft: Fy 0 = + 16,2 kN
Winkel Qo = -150°
Frequenz: 10 Hz
Lastspiclzahl: 2-10¢

Bei diesen Priifungen wurden keine Briiche, Risse oder sonsﬁge sichtbare
dufiere Schiden oder tberm#Bige bleibende Verformungen festgestellt, die sich
auf die Funktionsfihigkeit der Eiurichtung nachteilig auswirken.

2.4.3. Eswurde ein statischer Abhebeversuch durchgefiihrt (mit dem 2. Priifmuster)
unter Verwendung einer Kugel it 49,0 mm Durchmesser:

Kraft: F,= 3L5KN

Bei dieser Priifung 16ste sich die Kugel nicht ab, und es traten keine bleibenden
Verformungen an der Zugkugelkupplung anf, die ihre Funktionsfahigkeit
beeintrichtigen.

3. Bemerkungen

3.1.  Werkstoffuntersuchungen an den Priifmustern zur Uberpriifung der Uberein-
stimmung mit den Priifunterlagen wurden nicht durchgefiihrt.

3.2.  Nachweis der Gleichwertigkeit

anderer Werkstoffe: Die fiir das Gehiduse und die Kugel-
pfanne aus TemperguB} vorgelegten
Priifzcugnisse entsprechen den
Richtlinien des Kraftfahrt-Bundesamtes.
Das fiir den Hebel verwendete GuBeisen
GTW-45-07 entspricht laut Zeichnungs-
angabe den Richtlinien des Kraftfahrt-
Bundesamtes.

’ 4. Anlagen

v
Beschreibungshogen Nr. 9701 / WW 30 vom 27.08.97 mit Anlagen

B8012340.00C
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Herstel er: Walter Winterhoff GmbH Priifbericht Muv
Nr. 012940/98

Gerdtelyp: WW 30 Blatt 5/6

5. SchiuBbescheinigung

Der o. a. Beschreibungsbogen und der darin beschriebene Typ entsprechen
der genannten Priiferundlage. Das Priiflaboratorium ist fiir die oben genannte
; Richtlinie anerkannt von der Akkreditierungsstelle des Kraftfahrt-Bundes-
amtes, Bundesrepublik Deutschland, unter DAR-Registriernummer:
KBA-P 00009-95.

Einc auszugsweise Vervielfiltigung und Versffentlichung des Priifberichtes
ist nur nach schriftlicher Genehmigung des Priiflaboratoriums zulissig.

Der Beticht umfaBt Blatt 1 bis 5.

Essen, 18.03.1998
Beier '

RWTUV Falhrzeug GmbH

Institut fiir Fahrzeugtechnik

Prilfstelle fir Einrichtungen zur Verbindung
on Falhrzeugen und fiir Auflaufbremsen

U sl

Dipl.-Ing. H. Gerner
(Pritfiv genieur)

B8012940.C0C
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WALTER WINTERHOFF GMBH - Egenstrafe 2 - D 58339 Breckerfeld

Beschreibung zur WINTERHOQFF- Zugkugelkupplung TYP-WW 30

Die WINTERHOFF-Zugkugelkupplung Typ WW 30 wird verwendet an Starrdeichselanhéngern
mit einer zulassigen Gesamtachslast bis ‘3000 kg und einer Stutzlast von 150 kg.
Kupplungsgehduse und Kugelpfanne bestehen aus Gu. Der Bedienungshandhebel besteht
aus Stahlblech, |

Die Zugkugelkupplung wird fir verschiedene Ausfiihrungen mit jeweils Rundanschiul? geliafert.
Die Ausfilhrung - K -, Anschluidurchmesser @50/51mm kann mit sogenannten Schellen auf
verschiedene AnschiuRdurchmesser variiet werden, von O50/51mm auf 45/46mm;
@50/51mm auf Z40mm sowie 350/51mm auf Z35mm.

Die Kugel des Zugfahrzeuges wird von vorne durch das Geh&use und von hinten durch die
Kugelpfanne umschlossen. .

Die Kugelpfanne ist durch einen Niet drehbar gelagert.

Bei geschlossener Zugkugelkuppiung driickt ein federbelasteter Profilniet, der waagerecht in
einem Langloch gefiihrt wird, gegen die Spannkurve der Kugelpfanne und schafft somit eine
spielfreie Verbindung.

Die Spannkurve an den Schenkelenden der U-férmigen Kugelpfanne ist so ausgelegt, dafl die

. Kugelpfanne auch bei einem Kugeldurchmesser von 46mm nachspannt.

Der Bedienungshandhebel greift durch einen Durchbruch von oben in das Gehause ein und ist
durch einen dritten Niet drehbar im Gehéause gelagert. )

Fine Doppelschenkelfeder, die mit inrem innenliegenderi Schenkel am Geh#use anliegt, drickt
den Profilniet mit den beiden auRenliegenden Schenkeln'in SchiieBstellung.

In dem aus zwei Stahlblechhélften gefertigten Bedienungshandhebel ist ein federgelagerter
Sicherungshebel untergebracht, der zum Offnen der Kupplung betatigt werden muf, Die Nase
des Sicherungshebel taucht in den Durchbruch des Gehauses ein. Somit ist die Kupplung
entsichert und der Bedienungshandhebel kann in Fahrtrichtung geschwenkt werden.

Beim Offnen der Kupplung bewegt sich die Kugelpfanne unter dem Drehmoment einer
Scherkelfeder nach unten. In dieser getffneten Stdllung kann die Zugkugelkupplung von der
Kugel abgehoben werden.

Bei langerem Stilistand empfiehlt es sich die Zugkugelkupplung zu schliefen, In dieser Stellung
kann die Zugkugelkupplung mit einem SteckschloR gegen Diebstahl gesichert werden.

Zum Ankuppeln wird die Zugkugelkupplung wie oben beschrieben gedffnet und auf die Kugel
des Zugfahrzeuges gedriickt. Beim Aufsetzen der Zugkugelkupplung dreht sich die
Kugelpfanne in SchiieRrichtung, der Profilniet wird durch die Schenkelfeder auf die Spannkurve
der Kugelpfanne gedriickt und gleitet durch die Federkraft waagerecht nach vome. Der
Sicherungshebel wird in seine Ausgangsstellung zuriickgedriickt und die Nase des Hebel taucht
wieder aus dem Durchbruch des Geh&uses auf. '

Eine zusatzliche formschliissige Sicherung wird durch den Auslauf an der Spannkurve der
Kugelpfanne erreicht. Der Auslauf bewirkt, daR bei Kraften die z.B. beim Bremsvorgang des
Zugfahrzeuges entstehen, der Profilniet nicht aus der Spannkurve der Kugelpfanne gleitet und
sich die Zugkugelkupplung beim Fahrbetrieb selbststéndig 6ffnet.

Auch der Sicherungshebel tragt zur zusétzlichen Sicherheit gegen selbststandiges Offnen der
Zugkugelkupplung bei, indem die Nase des Hebel bei geschlossener Kupplung nicht ohne
Betatigung des Sicherungshebel in das Gehduse eintauchen kann.

Die Kupplung ist somit geschlossen und gesichert.

Der Benutzer der Zugkugelkupplung kann durch Sichtprifung erkennen, ob die Kuppiung
ordnungsgemil am Zugfahrzeug angekuppelt ist. Hierbei ist folgendes zu beachten:

- Nase des Sicherungshebel mu3 am Bedienungshandhebe/ sichtbar sein
- der Profilniet befindet sich im !+ Bereich der Anzeige seitlich am Langloch

Liegt der Profilniet auBerhalb des /+/ Bereiches der Anzeige, ist der Sitz der Zugkugelkupplung
zu Uberpriifen oder ggf. der Ankuppelvorgang zu wiederholen.

Bei verschlissener Kugel (@49mm) wandert der Profilniet ebenfalls aus dem positiven Bereich
der Anzeige.

14.07.1997 Tr.
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Zugkugelkupplung, Typ: WW30
Montage und Betriebsanleitung

1. Technische Merkmale

1.1 Die Zugkugelkupplung WW30 ist geeignet fir die Verwendung an
Starrdeichselanhangern mit einer zulassigen Gesamtachslast von
3.000 kg und einer Stitzlast von 150 kg.

1.2 Die Zugkugelkupplung wird fir verschiedene Deichselanschlisse
mit jeweils Rundanschlu®} geliefert.

2. Montage

2.1 Bei der Ausfohrung - K - werden zur Reduzierung des Deichsel-
anschlut von @50/51mm auf andere AnschluBdurchmesser Beilagen
lose beigepackt:

Durchmesser 45/46 mm  Beilage t=2,5 mm "
Durchmesser 40 mm Beilage t=5,0 mm :
Durchmesser 35mm  Beilage t=50mm und t=25mm

2.2 Die Zugkugelkupplung -kann mit Llangs- oder Kreuz-
verschraubung, sowie verschiedenen Lochabstéinden montiert
werden, I

Als Befestigungsschrauben, M12 oder M14 je nach AnschluB-
bohrungen. sind mindestens Schrauben der Festigkeitsklasse 10.9
mit Scheiben und Sechskantmuttern, Klasse 10, zu verwenden.
Schrauben und Zubehor gehsren nicht zum Lieferumfang auBer bei
Ausflhrung - K -, :

Selbstsichemnde Muttern dirfen nur einmalig verwendet werden!

3.Betriebsanleitung

3.1 Ankupoein:

Gebdffnete Zugkugelkupplung auf die Kugel aufsetzen. Bei gleich-
zeitigem Druck nach unten - meist ist bereits die Stutzlast
ausreichend - wird die Kupplung automatisch geschlossen und
gesichert.

3.2 Sichtpriifung:
st die Zugkugelkupplung ordnungsgemal am Zugfahrzeug

angekuppelt, kann dies durch folgende Priifung kontrolliert werden:
- Nase des Sicherungshebel mu8 am Bedienungshandhebel sichtbar

sein O,

- der Profilnist befindet sich im ( + ) Bereich der Anzeige seitlich am

Langloch @.
Liegt der Profilniet im ( - } Bereich der Anzeige, ist der Sitz der
Zugkugelkupplung zu tiberprlifen oder ggf. der Ankuppelvorgang zu
wiederholen.
Bei verschlissener Kugel (@49mm) wandert der Profilniet ebenfalls in
den negativen Bereich der Anzeige.

3.3 Abkuppeln:

Sicher ungshebel betatigen (O, Bedienungshandhebel durch
Kippbewegung nach vorne schwenken und Zugkugelkupplung von
Kugel abheben. Zugkugelkupplung bleibt in gedffneter Steliung
stehen,

Bei t4ngerem Stillstand empfiehlt es sich die Zugkugelkupplung zu
schlieBen.

3.4 Diebstahischutz:

. Die geschlossene Zugkugelkupplung kann gegen unbefugtes An-

bzw. Abkuppeln durch ein Steckschlo ® im Bedienungshandhebel
gesichert werden.

3.5 Wartung:
Alle beweglichen Lagerstellen und Bolzen soliten sténdig leicht gedit
sein, damit eine einwandfreie Funktion der Zugkugelkupplung
gewihrleistat ist.
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Bild 3.3 Abkuppeln

Bild 3.4 Diebstahischutz

Stand: 21.08.97 Tr.




