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BPW NEWS = sorses

Mer flexibilitet for fordonstillverkare - Airlight |l
skruvade framre faste - fran BPW

BPW erbjuder med det nya Airlight Il frAimre féstet, som skruvas fast, mdjligheten att prefabricera for-
donsramar utan framre fasten, att mala dessa och att forst senare i samband med slutmonteringen mon-
tera fastet pa ramen. Med denna komplettering av Airlight Il ger BPW fordonstillverkarna ett attraktivt al-
ternativ till det konventionella komplett svetsade chassit. Systemet, som kan skruvas, ger tydliga logistik-
och kostnadsfdrdelar i synnerhet nér ramarna tillverkas respektive ytbehandlas externt. Tillverkningen blir
mer flexibel.

De framre fastena levereras fr.o.m. vecka 36 och &r som alla andra Airlight Il framre fasten och
C-balkar vid seriestarten utformade fér anvandning med M 24 fjaderbultar (se aven BPW News Luft
7127704d).
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Kundfordelar:

e montering av hela chassit (inkl. stagning av fasten) med skruvférband

tydliga logistik- och kostnadsférdelar vid decentraliserad ramtillverkning och ytbehandling
(enklare transport av fordonsramen utan faste)

Okad flexibilitet i tillverkningen

for montering pa standardram med en flansbredd pa 120 mm

forutom andrad halbild behdvs inga &ndringar pa ramen

l&mplig fér aluminiumram

|attare att reparera
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Kannetecken

Det framre fastet Airlight Il som skruvas fast har flera speciella kdnnetecken:

Indragen Wil 799
kontur for } 1
battre at- 1 ! Ovre platta med hélbild
komst » < @ for montering pa fordons-
S %L | g pa fordons
av skruvarna - o & & ramen
s
Fasten for fastsattning E
av axellyften 20

Den 6vre plattans halbild har &ndrats. Den symmetriska mattsattningen i langdriktningen (102 / 306) gor
det mojligt att férbereda en ram for olika axelavstand och 6ka flexibiliteten ytterligare.

Det framre fastet finns i tre utféranden.

Beteckning Fastets hojd - BH [ D - méatt | BPW artikelnr

BH Framre faste 278 90 05.375.44.41.0
Framre faste 278 55 05.375.44.42.0
Framre faste 194 70 05.375.44.43.0

Av de sex hélen i halbilden anvdnds endast fem hal nar fastet skruvas fast i chassit. Halet i mitten mot
axelcentrum anvands inte .

&

®

- Tt T
xelcentrum

Nar det framre faste skruvas fast i fordonsramen anvénds speciella skruvar med réfflor under skallen som
fungerar som lasning i fastets dvre platta och pa sa satt underlattas monteringen.
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Dessa skruvar finns i tva olika langder. Pa s satt kan det framre fastet monteras pa samma satt pa stal-
och aluminiumramar.

Klamlangder:
|

| Fordonsram Fordonsram

—

{ ;I:I; )

Ovre platta
\ féste

Stagningen av fastet sker med hjalp av en knutplat som skruvas fast vid fjaderbultens huvud. Darigenom
tas krafterna upp direkt vid fjaderbulten. Det framre fastet och knutplatens fastsattning avlastas och livs-
langden okar ytterligare. Knutplaten ingar inte i leveransen fran BPW.

-

Hmax. = 12 mm
Hmax. =12 - 22 mm

Ovre platta
faste

Knutplat

O

Skruv
M 18x1,5x60/:°
Mutter

(med tryckbricka)
M18x1,5

nutplat

All ytterligare information om montering och underhall av Airlight Il luftfjadring finns i monteringsanvis-
ningen luftfjadring och service- och underhallsféreskrifterna.

Alla delar till skruvférband finns i separata satser.

Satser med delar till skruvforband:

Kompl. fjaderbultssats for framre faste som skruvas fast, for stélchassi
(Hmax. = 12 mm)

e Fjaderbultssats inkl. bult med 6gla 05.857.00.33.0

e 5 x (skruv, bricka, mutter) for montering av framre fastet pa chassit

e 1 x (skruv, mutter med tryckbricka) fér montering av knutplaten vid
fijaderbulten

Kompl. fjaderbultssats fér framre faste som skruvas fast, fér aluminiumchassi
(Hmax_ = 12 - 22 mm)

e Fjaderbultssats inkl. bult med 6gla 05.857.00.35.0

e 5 x (skruv, bricka, mutter) fér montering av framre fastet pa chassit

e 1 x (skruv, mutter med tryckbricka) for montering av knutplaten vid
fijaderbulten
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For det framre fastet, som skruvas fast, har en ny tvasideslyft utvecklats, BPW artikelnummer

05.828.31.89.0. Denna axellyft &r mycket enkel att montera.

Kolvstangens lasning vid membran-
cylindern

Faste med fastsatt- '

ning pa fastet .

Arm med lagring pa
féastet

K&annetecken for den nya tvasideslyften:

farre delar (18 istallet for 21)
viktbesparing 3,7 kg per axel

forbattrad fixering under fastet.

membrancylinder med lasning genom kvadratisk kolvstang

Fixering under fastet

= Tvasideslyften finns - liksom det
skruvbara framre fastet - for leve-
rans fr.o.m. vecka 36!

enkel montering vid fastet med endast tva skruvar, utan demontering av fjaderbulten
ingen extra fjaderbultssats behdvs
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