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Mitglied der .
— - Y _§ TOV-Zerili znerur?gsqemalnschaft a.Vv. /-\
-\ (' ‘"_‘ j Notiliziert unter Nr. G0 44 3
Bescheinigung
iiber die EG-Uberwachung nach Artikel 12 der EG Richtlinie 87/404/EWG
Antragstelier: Linnemann-Schnetzer GmbH
59229 Ahlen
Fertigungsstitte: Linnemann-Schnetzer GmbH & Co.
: 598229 Ahien
Bauuntedagen-/ Baumuster- -
“) Registrier-Nr.: 04-202-112 vom: 23.06.1998 /\ \
Geschafts-Nr.: 2.1.2-101/98 Prif-Nr..  20561206/12.5/L8

Die nach Artikel 14 (2) der EG-Richtlinie 87/404/EWG erforderliche {Uberwachung
wurde am  02.12.2002 durchgefihrt

L. Pridfung der Dokumentation zu den hergestelitan Behditer

Die Druckbehélter werden weiterhin nach den gepriiften Unterlagen hergestelit.
Die Herstetlungsberichte werden ordnungsgemat geflihrt

Die Berichle iiber die durchgeftihrten Priifungen und Kantrollen wurden einge-sehen;
sie werden ordnungsgemé&p geflihrt.

Die Behalterbegleitdokumentation wird ordnungsgemafh erstellt.

Die Bescheinigungen Ober Schweifler- und Verfahrensprifungen sind weiterhin
galfig.

y wrny Py 2

II. Pritfung eines zu Kontrollzwecken entnommenen Behilters
Der Behilter mit der Fabrik-Nr. 313815 wurde einer Bau- und Was-
serdruckpriifung mit Erfolg unterzogen.

Ergebnis der Prdfungen:

Die Dokumentation und die Behalter entsprechen den

Anfarderungen =] nein [_] !

Der Hersteller erfillt die gem. Art. 13 der Richtlinie

87/404/EWG eingegangenen Verpflichtungen ja nein D
Bemerkungen:

Die nachste Uberprifung der Herstellung ist spatestens im  Dezembar 2003 fallig,

TUV CERT-Zertifizierungsstelle
fiir einfache Druckbahalter
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Notitlzieit unter Nr. 00 44

EG-Baumusterbescheinigung
nach Artikel 10 in Verbindung mit Artikel 8 (1a) der EG-Richtlinie 87/404/EWG

Repistrier-Nr.:
2 QISATIer-1"

i i g wkiae

Antragsteller; Linnemann-Sehnetzer GmbH -Halding-, 58229 Ahlen
G.Nr.:  2.0.2-104/82 Prus-Nr. :  233/710037/01

Far den Anlragstsllor wurde das Raumuster Itr den nachstehend néhér nozeichneten Druckbehaltestyp der
Baumusterpriffuny nach Artikal 10 der GG-Richtlinle {Ur einfache Druckbehalter (87/404/EWG) unterzagen.

Fertigungsstifte : Linnemann.Schneizer GmbH & Co, 50228 Ahlen

Zoichnungs-Nr: 141482, 112478, 112397, 112443, 112608, 114403, 1 14404, 113437
max. Betriebsdruck PS : 12,5 bar

inhalt vV . 4 | his120 |

max. Betriebsternperatur Tmax | +100 °C

min. Betriebstemparatur Tmin : -40 °C

Weilere Details sind don beigefQglen Tachnischen Bauunterlagen zu entnehmen.

Priifergebnis ¢ Die wesentlichen Sicherheilsanfordenungen der EG-Rientiinie 87/404/CWG (Artikel 3 in Ver-
bindung mil Anhang 1) sind erfOllL

Hinweise :

1. Bghiilter unterliegean
3) dor EG-Oberwachung bel 200 < PS x V < 3000 bar x Liter
17) det F;G-Priffung bei PS x V > 3000 bar X Liler '

2. Vor Beginn der Produktion im Rahmon des Verfanrens der Kanfurmitatserkliarung st das sehrifiliche Einversténdnis
der Zertifizierungsstelie zur Herstellung einzuholen. Far die verwendung der CE-Kennummer ist eineg Veroinbarung
mit der Zertifizlerungsstelle abzuschliellen.

3. Anderungen der Konstruklion oder der systembezogenan Einzsihsiten bedrfen dar Zustimimung der
Zerlifizieryngssteile.

FEssen, den 28.01.1988
RWTUV

TOV 2ERT- Zertifizierungsstelle
Gr sinfache Drugkbehilter

Riwinisch Wantfalidel:r
Taghruschoer QLerwachunga-
Vargin¢ V., Skz: Essen
Staubensirato 53

DA513 1,mmen

Teeton (0201) U250
Telelux (D7) §25-3817
Telox B 579 080

Anjagen;
Teehnische Bauuteriagen
gemal Anlzgenverzeichnis
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_linnemanngchnetzer frauenthal

GROUP

AUTOMOTIVE COMPONENTS DIVISION

Behalter-information EN 286-2

fiir Erstkaufer, Anwender und Verwender
Begleitdokumentation nach EN 286 Teil 2 und Richtlinie des Rates 87/404/EWG

Konformitétserkldrung nach Artikel 12 der Ratsrichtlinie 87/404/EWG
Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die Behélter die Anforderungen der EN 286 Teil 2 und
der Richtlinie des Rates 87/404/EWG erfiillen und jeweils mit einem entsprechend zertifizierten Bau-

muster (ibereinstimmen. Zum Zeichen der Konformitdt wurde das Fabrikschild mit dem CE-Zeichen
und der Kennummer der benannten Stelle versehen.

Die Behalter sind nur zum Gebrauch in Druckluftoremsanlagen und Hilfseinrichtungen von Kraftfahrzeugen
sowie deren Anhéngerfahrzeugen und nur zur Aufnahme von Luft bestimmt. Die Behaélter sind flr vorwie-

gend statische Beanspruchung zu verwenden und fir diesen Zweck dimensioniert. Der zulassige Betriebs-
{iberdruck darf kurzfristig bis max. 10 % Uberschritten werden.

Zur Identifikation ist der Behalter mit dem Namen oder Firmenzeichen des Behalterherstellers (LSA, EF,
LSU oder LSS), einer Serien-Nummer und den folgenden Daten gekennzeichnet: '

Teile-Nr

Minimale zuldssige Betriebstemperatur (°C)

Maximale zulassige Betriebstemperatur (°C)

Inhalt (Liter)

Maximal zulassiger Betriebsiiberdruck (bar)

Norm: EN 286 - 2: 1992: Nummer u. Ausgabejahr der Norm

Baujahr

CE 0045: EG-Zeichen nach Artikel 16 der Richtlinie 87/404/EWG mit Kennnummer der benannten Stelle

An den Behaltern diirfen keine SchweiBarbeiten, Warmebehandlungen oder sonstige Eingriffe vorgenom-

men werden. Die Behdlter sind durch Bander, Schellen oder mittels der am Behélter befindlichen Konsolen
am Fahrzeug zu befestigen. Dabei dlrfen die Behalter nicht Spannungen ausgesetzt werden, die die Be-
triebssicherheit gefahrden. Die Befestigungen dirfen die SchweiBnéhte der Bdden nicht beriihren. Bei der
Befestigung von Anbauteilen an den Gewinderingen der Behélter ist ein maximales statisches Biegemo-
ment von 110 Nmm zuléssig. Dieses MaB bezieht sich auf den wirksamen Schwerpunktabstand des An-

bauteils zur Planflaiche der Gewinderinge. Darliber hinaus sind die Einbauvorschriften der Hersteller der
Anbauteile einzuhalten.

Werkstoffpaarungen missen so gewahlt werden, dass keine Korrosion zwischen ihnen erfolgen kann. Ge-
gebenenfalls sind die Werkstoffe durch elastische und l6semittelbestandige Materialien zu trennen.

Die Stahlbehalter sind mit einem Innenkorrosionsschutz versehen. Die Behalter missen bis zur Verwen-
dung am Fahrzeug trocken gelagert werden. Ab dem Zeitpunkt der. Anlieferung ist der Fahrzeughersteller
verantwortlich flir den Korrosionsschutz des Behalters. Die Endlackierung beim Fahrzeughersteller muss

den Korrosionsschutz an den Anschlussgewinderingplanflachen und an den Befestigungselementen si-
cherstellen. :

Der Innenraum der Behalter kann durch die Gewindeanschllisse besichtigt werden. Zur Verhinderung der
Ansammiung von Kondensat missen die Behalter taglich entleert werden, wenn der Fahrzeughersteller
kein anderes Entleerungsintervall vorschreibt. Die Behalter sind so zu montieren, dass sich das Entwéasse-
rungsventil an der tiefsten Behalterposition befindet. Mit Beachtung der genannten Bedingungen zur Befes-

tigung und Entleerung ist der Behalter wartungsfrei. Zur Reinigung der Behélter sind nur alkalifreie Reini-
gungsmittel zu verwenden.

Date: 04.07.2006 Rev.: |

Frauenthal Deutschland GmbH, Lindweg 25, D-59229 Ahlen / Postfach 1865, D-59207 Ahlen



